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1. Verfahren zum Extrahieren von Pills sigke it aus einem 
bewegten, insbesondere nichtgevrebten Paserwickel, 
dadurch gekennzeichnet, daB man: 

- einen na&en Paserwickel einer oberen Ausdruekwalze zu- 
flihrt; 

- den Yfickel zwischen einem porosen Forderriemen und der 
oberen Ausdruekwalze zusammendriickt, um einen Bruchteil • 
der vom Wickel getrag enen Fliissigkeit auszutreiben; 

- den Wickel durch einen von der oberen Ausdruekwalze und 
einer unteren Ausdruekwalze bestimmten Walzenspalt unter 
Austreiben weiterer Fliissigkeit aua deia Wickel tragt; 
und 

- den Wickel von dem Y/alzenspalt weg auf dem Porderrirmen 
transpor tiert . 

2. Verfahren nacli Anspruch 1, 

dadurch. gekennze i chne t, daB man: 

- den Forderriemen der Reihe nach liber eine erste Umlenk- 
valze, durch den Walzenspalt, iiber eine zweite Umleakv/al- 
ze und unter der unteren Ausdruckwalze hindurchfuhrt ; 

- die Ausrichtung des Forderriemens auf der ersten und 
zweiten Umlenkwalze einhalt; und 

- wahlweise den FSrderriemen spannt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennze ichne t* dnB win; 

- den Pbrderriemen durch wahlweises Ziehen dec urotcn und 
zweiten Randes des Forderriemens voneiuondor we& konlimricr- 
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lich fuhrt. 

4# Vorrichtung zum Eurchfuhren des Verfahrens nach einem 
der Anspriiche 1 his 3 mit 

- einer Hochaljquetschausdruckwalzenanordjiung, die einen 
V/alzenspalt zum Acquets chen von Pliissigkeit aus einem 
Y/ickel hildet und eine o"bere Ausdruckwalze und eine untere 
Ausdruckwalze aufweist; 

- einem ersten Hauptforderer , der den Wickel der Ausdruck- 
walzenanordnung zxifuhxt; 

- einem zweiten IJauptfSrderer , der den Wickel. von der Aus- 
druckwalzenanordnung wegJTuhrt; mid 

- einem Hilfsf orderer , der den Wickel durch den Y/alzenspalt 
der Ausdruckwalzenanordnung flihrt, 

dadurch gekennze i c h n e t, dafl der Hilfsf orde- 
rer 

- einen porbsen Forderriemen, 

- eine erste Umlenkwalze (33) t die an einer ersten Seite 
der Ausdruckwalzenanordnung vorgesehen ist, 

- eine zweite Umlenkwalze (34), die an einer zweiten Seite 
der Ausdruckwalzenanordnung vorgesehen ist, wohei der Por- 
dcrriemen so angeordnet 1st, daS er nacheinander uher die 
erste Umlenkwalze, durch den Walzenspalt, uher die zweite 
Umlenkwalze und unter aer unteren Ausdruckwalze (23) hin- 
durchlauft, 

- und eine Einrichtung hat, die den Porderriemen durch vahl- 
weiees Ziehen der ersten und zweiten Kante des Porderrie- 
mens voneinander weg kontinuierlich fxihrt. 

5m Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennze ichne t, dafi die Einrichtung, 
die den Porderriemen kontinuierlich fiihrt, eine erste Kette 
aufweist, . ' die langs der ersten Kante des Porderriemens an- 
geordnet ist, und eine zweite Kette, die langs der zweiten 
Kante des Porderriemens angeordnet ist. 
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6« Vorrichtung nach Anspruch 5 f 

dadurch gekennzeichnet, daB die erste und 
zweite Kette ait der ersten und zveiten Kante des Forder- 
riemens gev/eils durch Schnure oder Bander Oder Federn (60) 
verbunden is*. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6; 

dadurch gekennzeichne t, dafl die obcre Auc- 
druckwalze (21) an Leiden Enden mi* je einem Kettenrad (44c) 
versehen is*, welches zur Ftihrung der ersten und zweiten 
Kette dient, und daB* die untere Ausdruckwalze (23) an Lei- 
den Enden mi* einer Riemenscheibe (37) versehen ist, die 
die erate mid zweite Kette fiihrt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 "bis 7, 

dadurch gekennzeichne t, daB ein Paar Ketten- 
rader fest auf einer gemeinsamen Welle angeordnet ist, und 
dafi die Kettenrader die erste und zweite Kette in einem be- 
vorzugten synchronisierten Verhaltnis zueinander haltcn. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 "bis 8, 
gekennze ichne* durch eine Hauptantriebsein- 
richtung zum Drehen der oberen oder unteren Ausdruckwalze 
(21 oder 23) , vobei die obere und untere Ausdruckwalze den 
Primarantrieb des PSrderriemens liefern. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 his 9, 
gekennze i chn.e t durch eine Drehmomentantriebs- 
hilfe, die unter tjberwindung des hemmenden Reibungsvider- 
standes der Kettenrader und Riemenscheiben zum Teilantrieb 
der Ketten dient. 

11 o Vorrichtung nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichne t, daB die Erehmoraent- 
antriehshilf e wahlweise das erste -und zweite Kettenrad an- 
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treibt, wobei das erste Kettenrad die erste Kette und das 
zweite Kettenrad die zweite Kette tragt. ■ 

12. Vorrichtung nach Anspruch 5 f 

gekennzeichnet durch eine Eijarichtiiiig zoom 
wahlweisen Spannen des Fbrderriemens. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennze i c h n e. t, daJ3 eine der Umlenk- 
walzen (34) an einem Hebclarm (32, 36) angeordnet ist und 
die wahlweise Spannung des Forderriemeiis bewirkt. 

14 • Vorrichtung nach Anspruch 5$ 

gekennzeichne t durch eine erste und zweite Ket 

teixradpaaranordnung zum wahlweisen Spannen der .Fiihrungs- 
ke.tten, wobei die erste mid* zweite Kettenradpaaranordnung 
an einer wahlweise bewegbaren Halterung aAgebracht ist. 

15. Vorrichtung' nach einem der Anspriiche 4 bis 14, 
dadurch gekennze i chne t, dafl die Hilf sfdrder- 
einrichtune ferner eine Einrichtung zum Steuern der Bewe- 
Rung des yorderrieraens um die erste und zweite Umlenkwalze 
(33, 34) aufweist, 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 -bis 15, 
dadurch gekennzei chnet, daJ3 die erste Umlenk- 
walze (33) parallel zur oberen Ausdxuckwalze (21) und aus- 
reichend hoch angeordnet ist, so dafl eine an der 0"berseite 
der ersten Ausdruckwalze tangentiale horizontale Ebene senk- 
recht oberhalb einer horizontal en Ebene liegt, die durch die 
Achse der oberen Ausdruckwalze (21) verlauft. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens eine • 
der orsten und zweiten Umlenkwalzen (33 f 34) ballig ist. 


3216195 

1A-L>5 904 


- 5 - 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 "bis 17, 
dadurch gelcennzeicbAetj da!3 der Wickel (25) 
zwischen dem Porderriemen und der obexen Ausdruckv/alze (21) 
uber einen Sektor der oberen Ausdruckwalze hinveg von min- 
des tens 45° abquetschbar ist, ehe er durch den Walzenspalt 

lauft. 

19- Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 18 , 
dadurch g e kennzeichnet, daB die Hilfsfor- 
dereinrichtung cine dritte Umlenkwalzc (35) .-lufwoiot, die 
zwischen der zweiten TJmlenkwalze (34) und der unteren Aug- 
druckwalze (23) angeordnet und zum PHhren dec Porderrie- 
mens wahlweiee tun einen Mittelpunkt ihrer Drehachse schwenk- 
bar ist. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4- bis 19, 
dadurch gekennze i chne t, daB die Ausrichtung 
des Porderriemens durch eine erste und zweite Piihrungsket- 
te eingehalten ist, die l§ngs der ersten und zweiten Kante 
des Riemens vorgeaehen sind, wobei die erste und zweite 
Kette flexibel mit der ersten bzw* zweiten Kante verbun- 
den ist, und daB die Ketten an einer seitlichen Beve{jung 
reehtwinklig zur in Maochincnrich bung verlnuf enden J)cwe- 
gungsbahn des Porderriemens und der Piihrungsketten durch 
eine Vielzahl von Riemens cheiben und Kettenradern gehindert 
sind. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, 

dadurch gekennzeichne t r dafl die erste und 
zweite Kette wahlweiss unabh&ngig voneinander sparmbar ist* 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, 

dadurch gekennzeichne t, daB die erste. und 
zweite Kette wahlweise im Gleichklang antreibbar ist. 

23. Vorri chining nach einem der Anspriiche 20 bis 22, 
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dadurch gekennzeicbnet, daB die erste und 
zweite Xette unabhangig void Forderriemengewebe wahlweise 
spannbar 1st. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23 1 

dadurch g e k e.n n z e i c h n e t, daS die erste und 
zweite Kette wahlweise im Gleichklang spannbar ist. 

25. Vorrichtung nach elnem der AnsprUche 4 bis 24, 
dadurch gckennze ichnet, daS 

- die erste Umlenkwalz'e , die an der er3ten Seite der Aub- 
druckwalzenanordnung vorgesehen ist, parallel zur oberen 
Ausdruckwalze (21) und so hoch angeordnet ist, daB eine 
zur Oberseite der ersten Ausdruckwalze tangentiale hori- 
zontale Ebene vertikal oberhalb einer horizontalen Ebene 
liegt, die durch den Ytelzenspalt verlaudft, 

~ und daB der Wickel (25) zwischen dem Riemen und der obe- 
ren Ausdruckwalze (21) abquetschbar ist, ehe er durch den 
Walzenspalt lSuft, und daS eine Einrichtung vorgesehen 
ist, die den Pbrderriemen spannt. 


"\ : •: :':.:. :•*•: . - 5 321 61 95 

« * • • • ' . •• 

PATEN TAN VA l.Tfc ** ## uk.-ini. jian? *t i mmoi ^ 

WUESTHOH 7 - v. PECHMANN -iiEHRENS-COETZ ««.r«"-«r«^.a,...«»(i„/ 

- DirJU-iNc. cmirAau ruts (ipja-x*)/!) 

EUROPEAN PATENT ATTORNEYS uifl*ciiem. ua. s* f k^iherx vow pichm/ 

« ^« D&.-ING. DIEHR 3RHKENS 

oipu-iNC; DiPu«r: rtsck.-jnc eupext c 

D-3000 MUNCH EN 90 
SCHWE1CERSTKASSE 2 


1A-55 90^ TELEFOW: (o*$)**aO$l 

TELEClAMM.* PROTECT? ATE NT 

Cotton Incorporated 
New York, U.S.A. 


TELEX: y 24 070 

30. April 1982 


Beschreibun^ 

Yerfahren und Vorrichtung zum Abquetschen von 
Fliissigkeit aus einem bewegten Faserwickel 

Es ist iiblich, Textilfasern als Stapelware oder In schwerge- 
wichtigen, nichtgewebten wickelartigen Formationen vor der 
anschlieflenden Formierung einer leichtgewichtigen, nichtge- 
webten Bahn Oder vor dem Gamspinnen zu behandeln. So erfolgt 
das Waschen und Bleichen von Baumwollfaser zur Verwendung bei 
der Herstellung medizinischer und kosmetischer Produkte ge- 
genwartig in chargenweise arbeitenden Beuchverfahren. Einige 
Textilfasern werden auch partieweise in. der Flocke in groflen 
Farbkesseln, Kupen oder Beuchgefaflen gefarbt, ehe sie ge- 
krempelt und versponnen werden. Wanchmal 1st es vorteil halter, 
andere chemische Verfahren an Textilfasern in "Flocken"- oder 
M Stapel w ~Form statt am Garn oder Gewebe vorzunehmen. 

Aus technischen und wirtschaftlichen Griinden 1st es jedoch 
vorzuziehen, Textilfasern in kontinuierlichen Verfahren statt 
in partieweise vorgenommenen Verfahren zu waschen, entfetten, 
bleichen* farben oder anderweitig zu behandeln. Bei solchen 
kontinuierlichen Verfahren ist es oft erwiinscht, die chemi- 
s chen Behandlungsflussigkeiten den Fasern zu vermitteln, die 
geoffnet, kardiert .und/oder anderweitig zu langen, kontinuier- 
lichen, nichtgewebten Wickeln geformt worden sind, welche min- 
dentens 271 fjm (8 oz./y d « ) wingen und deron Gevncht ty- 
pischerweise von ca, 542 g/m zu ca„ .1628 g/ m (16 bis 
**8 oz./yd. ) Trockenfaser des Wickels reicht. 
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Bei physikalischen Oder chemischen NaSbehandlungen, wie den 
cben erwahnten, kann die Behandlung an Textilfasern vorge- 
nommen werden, die zu kontinuierlicher Watten- bzw. Wickel - 
form vorbereitet worden sind. Vorzugsweise konnen die zu 
behandelnden Fasern auf einer Reihe von Endlosriemen durch 
eine Reihe von chemischen Behandlungsgefaflen von kleinem Vo- 
lumen (die verhaltnismaBig lang und flach, statt tief sind) 
gefiihrt werden» urn eine Serie geplanter physikalischer oder 
chemischer NaBbehandlungen vorzunehmen. Wenn die Faser (in 
kontinuierlicher wickelartiger Form, abgestiitzt auf einer 
Reihe von Endlosforderriemen) von einer NaBbehandlungsstufe 
zur nachsten wandert, ist es insgesamt erwunscht, den Pro- 
zentsatz der Gesamtnaflaufnahme einer Behandlungsfliissigkeit 
(und folglich des Gewichts) im Verhaltnis zum trockenen Faser- 
wickel zu verringera. Wenn der Faserwickel die Behandlungs- 
fliissigkeit eines Impragniergefafies verlaBt, wird er weite- 
ren Behandlungsgefaflen zugefiihrt, zu denen ein weiteres Im- 
pragniergefafl, ein SpiilgefaB, eine Alterungskammer (Reaktions- 
kanimer), ein Trockner oder ein Fliissigkeitsgef afl zur Nachbe- 
handlung (Impr agnation) gehoren konnen. 

Eine Yerringerung des Prozentsatzes der NaSaufnahme auf ein 
gewunschtes Niveau zur Verfahrenssteuerung zwischen zwei be- 
liebigen der Verfahrensstuf en kann z.B. durch paarweise ange- 
ordnete Ausdruck- oder Abquetschwal zen oder durch Verwendung 
eines Vakuumschlitzes oder einer Luft- bzw. Ventilatiansvor- 
richtung erreicht werden. Allerdings erfordert ein Vakuum- 
schlitz besonders konstruierte Einrichtungen zur Schaffung 
eines geeigneten Vakuums und im Fall von nichtgewebten Fa- 
serwickeln einen besonders konstruierten Ford err iemen oder 
eine perforierte Trommel , um den Wickel liber den Vakuum- 
schlitz oder die Ventilationsvorrichtung zu fuhren. 

Fs besteht ein wichtiges wirtschaf tliches Interesse an ver- 
besserten Varrichtungen und Verfahren zur Verwendung von 
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paarweise angeordneten Hochabquetschwalzen oder Klemmwalzen, 
urn Uberflussige Behandlungsfliissigkeit aus dem Wickel auszu- 
pressen. Um eine hohe Ausdruck- oder Abquetschwirkung zu er- 
zielen, ist es manchmal unpraktisch, den primaren Forderrie- 
men des I mpr agnations- oder Spiilvorganges gemeinsam roit dem 
darauf angeordneten Wickel durch den Walzenspalt zwischen 
den Hochabquetschwal zen zu fuhren. Besonders bei fasrigen 
Wickeln, die ein hochkonkurrenzfahiges Kapillarsystem gegen- 
tfber der Kapillarporenstruktur und dem Porenvolumen des 
stiitzenden Forderriemens haben, ist es nicht ohne weiteres 
praktisch, sowohl den Forderriemen als auch den Wickel durch 
den Spalt zwischen den Walzen zu fiihren. 

» 

Wenn der Riemen mit dem Wickel durch den Walzenspalt gefuhrt 
wird, ist der Forderriemen insgesamt poros t damit die von 
dem Walzenpaar im Walzenspalt ausgepreBte Fliissigkeit durch 
den Riemen abfliefien kann, Leider wird durch die Porenstruk- 
tur des RiemenB typischerweise eine betrachtliche Fliissig- 
keitsmenge pro Flacheneinheit des Riemens zuriickgehalten, 
wenn der Wickel mit dem Riemen zusammen durch den Spalt des 
Walzenpaares lauft.. Wenn dann der Wickel mit dem Riemen in 
enger Kapillarbervihrung jenseits des Walzenspalt es austritt, 
absorbiert typischerweise die feine Kapillarstruktur des Fa- 
serwickels erneut -Fliissigkeit aus der groberen Porenstruktur 
des Riemens. Durch diese erneute Absorption wird der Wirkungs- 
grad der Klemmwalzen hineichtlich des Abquetschens van Fliis- 
sigkeit aus dem Wickel abgesenkt* Deshalb wird meistens be- 
vorzugt, getrennte Forderriemen zu benutzen, von denen einer 
den Wickel bis zur Eingangsseite der Klemmwalzen und der 
zweite den Wickel von den Klemmwalzen weg tragt. 

Wenn ein Wickel ohne Abstiitzung auf einem Forderriemen durch 
einen Walzenspalt gefiihrt werden soil, ist betrachtliches 
Konnen no tig, um die Forderriemen so anzuordnen und die Lage 
der Riemenumlenkwalzen unmittelbar vor und unmittelbar hinter 
den Hochabquetschwalzen so vorzusehen, daB in glatter Be- 
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paarweise ang ordneten Hochabquetschwalzen oder Klemmwalzen, 
urn Uberflussige Behandlungsfliissigkeit aus dem Wickel auszu- 
pressem Uin eine hohe Ausdruck- oder Abquetschwirkung zu er- 
2ielen f 1st es manchroal unpraktisch, den primaren Forderrie- 
men des I mpr agnations- oder Spiilvorganges gemeinsam mit dem 
darauf ahgeordneten Wickel durch den Walzenspalt zwischen 
den Hochabquetschwalzen zu fiihren. Besonders bei fasrigeji 
Wickeln, die ein hochkonkurrenzfahiges Kapillarsystem gegen- 
iiber der Kapillarporenstruktur und dem Porenvolumen des 
stiitzenden Forderriemens haben, ist es nicht ohne weiteres 
praktisch, sowohl den Forderriemen als auch den Wickel durch 
den Spalt zwischen den Walzen zu Xiihren. 

Wenn der Riemen mit dem Wickel durch den Walzenspalt gefiihrt 
wird, ist der Forderriemen insgesanit poros f damit die von 
dem Walzenpaar im Walzenspalt ausgeprefite Fliissigkeit durch 
den Riemen abfliefien kann. Leider wird durch die Porenstruk- 
tur des Riemens typischerweise eine betrachtliche Fliissig- 
keitsmenge pro Flacheneinheit des Riemens zuruckgehalten, 
wenn der Wickel mit dem Riemen zusammen durch den Spalt des 
Walzenpaares lauft.. Wenn dann der Wickel mit dem Riemen in 
enger Kapillarberuhrung jenseits des Walzenspaltes austritt, 
absorbiert typischerweise die feine Kapillar^truktur des Fa- 
serwickels emeut -Fliissigkeit aus der groberen Porenstruktur 
des Riemens, Durch diese emeute Absorption wird der Wirkungs 
grad der Klemmwalzen hinsichtlich des Abquetschens van Fliis- 
sigkeit aus dem Wickel abgesenkt* Deshalb wird meistens be- 
vorzugt, getrennte Forderriemen zu benutzen, von denen einer 
den Wickel bis zur Eingangsseite der KLemmwalzen und der 
zweite den Wickel von den Klemmwalzen weg tragt, 

Wenn ein Wickel ohne Abstutzung auf einem Forderriemen durch 
einen Walzenspalt gefiihrt werden soil, ist betrachtliches 
Konnen notig, urn die Forderriemen so anzuordnen und die Lage 
der Riemenumlenkwalzen unmittelbar vor und unmittelbar hinter 
den Hochabquetschwalzen so vorzusehen. daB ein glatter Be- 
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triebsubergang des Wickels gewahrleistet ist f der vom ersten 
Riemen in den Walzenspalt der Ausdruckwalzen und dann von 
d n Ausdruckwalzen auf den nachsten Forderriemen abgegeben 
werden muB. Wenn auch bei geniigender Sorgfalt, xnit denen die- 
se Einzelheiten behandelt werden, die Leistungsfahigkeit bei 
der ttbergabe des Wickels stark verbessert werden kann, bleibt 
eine Schwierigkeit, die potentielle Gefahren in sich birgt. 

Wenn die aus dem Wickel im Walzenspalt der Hochabquetsch- 
walzen ausgedriickte Fliissigkeit zu reichlich ist, reicht das 
Gewicht der Fliissigkeitsstromung aus, um eine Verfarmung und 
das Abreissen des Wickels zu verursachen. Das tritt eher bei 
relativ schweren Wickeln mit hoheren linearen Geschwindig- 
keiten der Wickelbewegung durch die Quetschwalzen auf. Bei 
einem schwereren Wickel steigt das Volumen der pro LSngsein- 
heit des Wickels und f ciglich pro Zeiteinheit abgequetschten 
Fliissigkeit. Hohere lineare Geschwindigkeiten der Wickelbe- 
wegung erhohen aufierdem das pro Zeiteinheit ausgedriickte 
Flussigkeitsvolumem 

Es sind schon viele Versuche untemommen worden, .die Schwie- 
rigkeit des Wickelrisses bei hoher Fltissigkeitsabquetechung 
zu vermeidenj aber sie haben sich entweder als unwirksam, 
mechanisch schwierig und/oder auQerordentlich teuer in der 
Anwendung erwiesen. Es kbnnte z.B. eine Vielzahl von in 
Sat zen angeordneten Kleminwalzenpaaren in einer Tandeinreihen- 
t olge vorgesehen werden, um' den Flilssigkeitsgehalt dee Wickels 
in einer Reihe von Teilschritten zu reduzieren. Diese Anwen- . 
dung einer Reihe von Kleminwalzenpaaren erhoht jedoch- nicht 
nur betrachtlich die Kapital-Raum- und Energiekostenj son- 
dem vergrSBert auch die Anzahl pot en ti ell gefahrlicher Uber- 
tragungsstellen. 

Angesichts der wirtechaftlichen Vorteile, die erzielt werden, 
wenn Faserwickel von groBerer FlSchendichte mit hoheren li- 
nearen Geschwindigkeiten in paarweise angeordneten Hochab- 
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quetschwalzen behandelt werden, von denen jedes Walzenpaar 
unmittelbar nach einem I mpr agnations- Oder SpiilgefaS ange- 
ordnet ist, hat roan ziemliche Miihe darauf verwandt, die 
Klemmwalzen- oder Ausdruckwalzenanordnungen zu verbessern. 
Insbesondere hat man sich darum bemuht, unterschiedliche 
G ewebek onstrukti onen von Forderriemen und unterschiedliche 
Forderk onstrukti onen von Endlosriemen an einem fiir den Wickel 
bestimmten Hilf subertragungsriemen, der gemeinsam mit dem 
Wickel durch den Walzenspalt lauft, zu entwickeln, um ein 
Anordnung zu erzielen, die den Erf ordernissen eines lei- 
stungsfahigen Verfahrens genugt. Fur ein leistungsfahiges 
Verfahren 1st es nStig, daS die Verwendung eines derartigen 
Hilfsubertragungsriemens fiir den Wickel i a) den Wirkungsgrad 
der Quetschwalzen beim Ausdrucken der Spxil- oder Behandlungs- 
fliissigkelt aus dem Wickel nicht nennenswert stort, b) daS 
das aus dem Wickel ausgepreBte grofle Fliissigkeitsvolumen die 
gleichmaSige Faserf ormation des Wickels nicht stort oder zer- 
reifit, c) daS der Forderriemen wahrend der Bewegung des End- 
losriemens durch die endlose Bahn um die umlenkwalzen und 
durch den Walzenspalt der Quetschwalzen ordnungsgemafi in sei- 
ner richtigen Spur verlauft und d) daB der Forderriemen sei- 
ne wesentlichen Dimensionsmerkmale in Lange und Breite unver- 
sehrt beibehSlt. 

In dem Bemiihen, die oben erwahnten Kriterien a, b, c und d 
zu erfullen und eine leistungsf Shige Behandlung nasser, 
nichtgewebter Faserwickel in Hochabquetschwalzen zu errei- 
chen, bei denen die Flussigkeitsausdruckraten von ca. 
18, If kg bis 127,00 kg (40 bis 280 lbs.) Behandlungsfliissig- 
keit pro Minute reichen, was ca. 18.168 bis 126,797 l/min 
(4,8 bis 33,5 Gallonen/Minute) bei Baumwollfaserwickeln ent- 
spricht, die 106,68 cm (42 Zoll) breit sind und von ca. 
406,92 g/m 2 bis zu 1085,13 g/** (12 bis 32 oz./yd. 2 ) wie- 
gen, sind viele Altemativen bekannter Techniken auf dem 
Gebiet von Forderbandern ausgewertet worden. Allerdings er- 
wies sich keines der bekannten Systeme als zufriedenstellend, 
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um die oben erwahnten Kriterien a bis d allesamt zu errei- 
chen. Einige der Grunde, weshalb bekannte Forderrieraenanord- 
nungen unzureichend sind, sollen nachfolgend erortert werden. 

Zunachst muS zur Erfiillung des Kriteriums b der Forderrie- 
men ausreichend poros sein, um einen grofien Anteil der aus 
dem Wickel ausgedriickten Flussigkeit durch den Riemen hin- 
durchzuleiten. Um zufriedenstellend zu sein, muB die Flussig- 
keit aus dem Wickel in. einer Bahn rechtwinklig zur Stirnsei- 
te des Riemengewebes durch die Forenoffnungen im Forderrie- 
xnen hind urchtre ten, weil vom Riemen und von der oberen Quetsch- 
walze Druck auf den Wickel ausgeiibt wird (unmittelbar ehe der 
Riemen und der Wickel in den Walzenspalt des mit hoher Aus- 
druckleistung arbeitenden Klemmwalzenpaares eintritt) . Ein 
massiver, unporoser Riemen ist nicht befriedigend, da die 
ganze abgequetschte Flussigkeit insgesamt in einer horizon- 
tal en J 6t or enden Stromungsrichtung mehr oder weniger parallel 
zu den Actisen der Quetschwalzen und von der Mitte des Gewe- 
bes zu den Kanten des Wickels hin flie&en muB, Inf olgedessen 
verursacht die gesamte Masse der sich in und um den Wickel 
im Walzenspalt ansammelnden Flussigkeit haufig Verformungen 
und Risse im Wickel, wenn die Fliissigkeit durch deh nichtpo- * 
.rosen Riemen daran gehindert ist, in der bevorzugten Bahn 
rechtwinklig zur Stirnseite des Wickels durch den Wickel 
hindurchzuflieSen. 

2weitens fiillen sich die Porenraume in einem porosen Riemen- 
gewebe mit einem Teil der aus dem Wickel im Walzenspalt zwi- 
s chen den Quetschwalzen ausgedriickten Spiil- oder Behandlungs- 
flussigkeit. Femer sind die Poren- oder Hohlraume zwischen 
' den Fasern des Wickels vollkommen mit Flussigkeit gesattigt, 
nehmen jedoch ein verhaltnismafiig kleines Voluraen, grob ge- 
sagt im Groflenordnungsbereich von 0,4-0 bis 0,60 Volumenan- 
teil des von der Faser plus Flussigkeit eingenommenen Ge- 
saratvolumens, im nass n komprimierten Wickel im Bereich des 
Walzenspaltes zwischen den Quetschwalzen an. Da viele Baum- 
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wollgewebe und ungewebte Wickel im Innern und zwischen den 
Baumwollfasera eine Fiille sehr feiner Kapillarporen enthal- 
ten und da feine Kapillare sehr viel konkurrenzf ahlger sind 
als grobe, ziehen die in den Baumwollgeweben vorhandenen 
feinen Kapillaren Fliissigkeit aus den groberen Kapillar- 
hohlraumen ab, d.h. sie "^auben" Fliissigkeit aus den ge- 
nannten Leerraumen, die die meisten Forderriemen aus Draht- 
oder Kunststoffgewebe kennzeichnen. 

Urn zu verstehen, warum es no tig ist, ein ubermaflig grofies 
Porenvolumen des durch den Walzenspalt der Quetschwalzen 
laufenden Fprderriemens zu vermeiden, ist eine Umsetzung 
der Volumendichte von Wasser z.B. in verschiedene Flachen- 
dichtewerte als Funktion der Filmdicke sehr erhellend. Ein 
Wasserfilm mit einer Dichte von 1,0 g/cm^ wicgt 25,39 g/m 2 
(0,0^68 lbs./yd* 2 ) pro 0,025 mm (1, 0 mil) Filmdicke. Ein 
1,58 mm dicker Wasserfilm wiegt also 1,327 kg/m 2 (2,925 
lbs. /yd. 2 ), was einer Feuchtigkeitsaufnahme von 292,5# bei 
einem Gewicht von 5^2,56 g/m 2 (16 oz./yd. 2 ) Trockenfaser- 
wickel entspricht und als 292, 5% OWF abgekurzt wiedergege- 
Id en wird. 

Ein Forderriemen aus robustem Drahtgewebe kann ohne weite- 
res das Gegengewicht eines 1,58 mm dicken Wasserfilmes in- 
nerhalb der Gitterzwischenraume des aus Drahtgewebe beste- 
henden Riemens tragen. Folglich kann bei der Praxis, einen 
ungewebten Baumwollwatte wickel von mittlerem Gewicht (542,56 
g/m,- - 16 oz./yd. 2 ) durch den Walzenspalt eines Hochabquetsch- 
walzenpaares hindurchzuflihren, der Gehalt an wassriger Fliis- 
sigkeit des genannten Baumwollwattewickels mit dem genann- 
ten Gewicht auf ca. 8q£ der Nafiaufnahme reduziert werden, 
vorausgesetzt, daB der. BaumwollwickeZ allein ohne den For- 
derriemen durch den Walzenspalt lauft. Der Gegenwert eines 
1.58 mm dicken Wasserfilmes, der, in einem Forderriemen 
aus Drahtgewebe der genannten Art mitgetragen, gleichfalls 
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durch den Walzenspalt laufen wurde, triage zusatzlich theo- 
retisch 292# CWP Fliissigkeit durch die Klemmwalzen hindurch, 
die unmittelbar stromabwSrts des Walzenspaltes erneut vom 
Baumwollwickel zu absorbieren ware. 

Das wird auch deutlich an experimentell gemessenen Daten 
fiir gewaschene und gebleichte Baumwollf as erwickel. Solche 
Faserwickel konnen pro Kilograinm Trockengewicht an Baumwoll- 
faser eine Spiilwassermenge im GroBenordnungsbereich von 
10 Kilogramm oder mehr tragen, wenn der nasse Faserwickel 
void SpulgefaS zu dem Hochabquetschwalzenpaar transportiert 
wird. Wenn dieser naese Faserwickel ohne die Unterstiitzung 
eines Hilfsiibertragungs-Forderriemens unmittelbar in den 
Spalt zwischen den Klemmwalzen lauft, wird der Wassergehalt. 
typischerweise auf ein Niveau restlicher NaBaufnahme redu- 
ziert, welches im GroBenordnungsbereich von 0,8 bis 1,3 Kilo- 
gramra Fliissigkeit pro Kilogramm Faser liegt. Bei Dichtewer- 
ten von 1,54 g/caP fur Cellulose und 1,0 g/cn? fiir Wasser 
.konnen die Volumenbruchteile der Bestandteile Luft, Wasser 
und Cellulose faser in dem aus dem Walzenspalt des Hochab- 
quetschwalzenpaares austretenden nassen Baumwollwickel auf 
der Basis der gemessenen Flachendichtewerte fUr den NaB- 
wickel und den Trockenwickel und cLer Dicke dfes nassen Wickele 
erx:echnet werden. Typische Werte fur die Bruchteilvolumen 
der Bestandteile liegen z.B. im GroBenordnungsbereich von 
0,10 fiir die Trockencellulose der Baumwollf aser, 0,20 fiir 
den Wassergehalt des nassen Baumwollwickels und 0,?0 fiir 
den Volumenanteil an Luft, die auf gr und der Ausdehnung des 
Faserwickels nach dem Verlassen des stark komprimierend 
wirkenden Walzenspaltes vorhanden ist« Der 0,10 Volumenan- 
teil bei einer Dichte von 1,54 gjots? entspricht 0,154 g fur 
die Cellulose von Baumwollf aser • Der 0,20 Volumenanteil an 
Wasser bei einer Dichte von 1,0 g/cnr* entspricht 0,20 g 
Wasser, dem Gegenwert von 1,3 kg Wasser pro kg Trockenfaser • 
Wenn der ganze restliche 0,7 0 Volumenanteil, der mit Luft 
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gefiillt ist, Wasser aus dem gesfittigten Forderriemen absor- 
bieren kann, ist eine zusatzliche NaBaufnahmefahigkeit von 
k t 5^ kg Wasser pro kg Trockenfaser mbglich. 

Selbst ein Forderriemengewebe, welches nur 1,27 mm (50 mil) 
dick ist und' durch einen Hohlraumvolumenanteil von bei- 
spielsweise 0,60 gekennzeichnet ist, enthalt also noch ca« 
759*6 g/m (li^O Pounds/square yard) Wasser, wenn alle Hohl- 
raume vollkommen gesattigt, d.h. mit Wasser gefiillt sind. 
Wenn nur 50^ dieser Fliissigkeit in einen Baumwollwickel wan- 
dert, der 5^2 56 g/m (16 oz./yd;) Trockenfaser enthalt, re- 
absorbiert der Wickel 0,317 kg (0,70 Pounds) Wasser pro 
0,836 m (1 yd. ) Wickel, was einer Erhohun^ von 7C^ der 
Nafiaufnahine entspricht. 

Deshalb ist es aufierst wiinschenswer t , sowohl die Dicke als 
auch den Hohlraumvolumenanteil von Forderriemengeweben, die 
zum Transport ungewebter Wickel durch die Walzenspalte von 
paarweise angeordneten Abquetschwalzen benutzt werden, zu 
verringern, uin das Gesamtvolumen des Riemens zu reduzieren, 
welches Fliissigkeit durch den Walzenspalt zu tragen vermag. 
Auch wenn das Gewebepor envoi umen durch engere Webarten re- 
duziert werden kann, mufl ein ausreichend groBer offener Be- 
reich im Webmuster bestehen bleiben, d am it von der Ausdruck- 
walze' abgequetschte Flussigkeiten ohne weiteres durch die 
Zwischengitterraume des Gewebemusters senkrecht zur Ebene 
der Gewebestirnseite hindurchtreten konnen. Folglich wird 
vorzugsweise die Gewebedicke reduziert, um das Gewebeporen- 
volumen und gleichzeitig den Widerstand gegen Fluids tromung 
durch das Riemengewebe zu reduzieren, damit das Kriterium a 
fur den Hilfsiibertragungsriemen des Faserwickels um so leich- 
ter erfiillt werden kann. 

Xeider lassen dunne, leichtgewichtige Riemen aus gewebten 
Stoffen die notige Steifheit vermissen, die erf orderlich 
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ist, um die Dimensionsstabilitat aufrechtzuerhalten, die 
herkommliche Riemengleichlaufvorrichtungen, z.B. ballige 
Walzen, Riemenausrichtwalzen, Gewebekantenftthrungen oder 
Walkfiihrungselemente haben muesen. 

Es wurde vielfach versucht, ein Forderrieroengewebe 2U fin- 
den, welches den Wickel erfolgreich durch den Walzenspalt 
von paarweise angeordneten, mit hoher Ausdruckskraft arbei- 
tenden Abquetschwalzen transportieren kbnnte. Diejenigen 
Gewebekonstruktionen, die fur auereichend dimensionsstabil 
gehalten wurden, um einen selbstf iihrenden Endlosf orderrie- 
men zu schaffen (oder einen mittels herkommlicher Anordnun- 
geh oder Kombinati onen aus Zentrierwalzen. balligen Umlenk- 
walzen usw. , die dem Fachmann auf dem Gebiet der Herstellung 
und Benutzung derartiger Vorrichtungen allgemein bekannt 
sind, gefiihrten Riemen) haben haufiff auf die genannten be- 
kannten. Anordnungen zum Gewahrleisten des Gleichiaufs der 
Riemenbewegung nicht angesprochen. Der Durchlauf des Endlos- 
fSrderriemens durch. den Walzenspalt des Hochabquetschwalzen- 
paares scheint selbst zu den Gleichlaufschwierigkeiten bei- 
zutragen* Ein fur die Walzenspalte bestimmter Ubertragungs- 
riemen muB auBerdem vernal tnismaBig kurz sein, damit er den 
verhal tnismaBig kurzen Spannen entspricht,. die im Abstand 
zwischen den Riemenumlenkwalzen und Hilfsf uhrungswalzen in 
dem Raum bestehen, der einem bekannten Walzengerust fur ein 
Hochabquetschwalzenpaar zur Yerfiigung steht. Solche kurzen 
Spannen werden aus praktischen, wirtschaftlichen Grunden be- 
vorzugt,. da z.B. funf oder mehr tibertragungsstellen an paar- 
weise angeordneten Hochabquetschwalzen fur ein einfaches kon- 
tinuierliches voiles Wasch- und Bleichverfahren fUr Baurawoll- 
stapelfaser n'dtig sind. 

Es ist bekannt, daB es umso schwieriger ist, die Bewegung 
eines Riemens zu fiihren und den Riemen trotz der hocheirt- 
wickelten bekannten, automatischen Riemengleichlaufvorrich- 
tungen daran zu hindero. aus der Mitte der Riemenumlenkwal- 
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sen zu lauf n, je kiirzer der Rieraen ist. 

Die wirksame Anwendung herkommlicher Riemenfuhrungsanord- 
nungen ist weiter dadurch kompliziert, daB die Flachendich- 
te dee Faserwickels zeitweise von S telle zu Stelle durch ei 
ne gelegentlich vorkommende Falte, einen Knick oder eine 
partielle Diskontinuitat des Wickels, die sich zeitweilig 
Dei einem kontinuierlichen Verfahren eiristellen kann, unter- 
schiedlich sein kanh. Die vorherrschende und eteuernde An- 
triebskraft,. die dem Riemen vermittelt wird, koramt von dem 
Hochabquetschwalzenpaar, wenn der Rieraen (rait dem darauf- 
liegenden Wickel) durch den Walzenspalt zwiechen den Quetsch 
walzen lliurt. Folglich kann die genannte Kombinaticn von Um- 
stSnden auch herkommliche Riemenfiihrungsanordnungen betracht 
lich storen. 


Wenn entweder leichtgewichtige oder feintexturierte Forder- 
riemengewebe oder diinne oder offenmaschigere Gewebe zusam- 
men mit herkommlichen Riemenfuhrungshilfsmitteln verwendet 
wiirden, hatten auBerdem die Gewebe eine groBere Tendenz, 
sich innerhalb kurzer Benutzungszeit schief zustellen, bau- 
chig zu werden oder einzuschnuren. An balligen Walzen kann 
das Gewebe gestreckt werden, was den Zweck der balligen Wal- 
ze zunichte macht. Wenn nicht alle Riemenumlenkwalzen per- 
fekt ausgerichtet sind, den richtigen Durchmesser haben und 
genau konzentrisch angeordnet sind oder wenn von Hand oder 
automatisch eingestellte, schwenkbare Umlenkwalzen oder Fuh- 
rungswalzen verwendet werden, beginnen die Kett- und SchuB- 
game (die normal erweise im Gewebemuster rechtwinklig zu- 
einander verlauf en) , schiefwinklige Muster zu bilden, d.h. 
die rechtwinklige Ausrichtung zwischen Kett- und SchuSgarn 
zu verlieren. Auf diese Weise kann ein rechteckiges Webmu- 
ster sich zu nichtrechteckigen Parallelogram- oder S-formi- 
gen Wellenmustem verlagern. Damit nimmt die Breite des Ge- 
webes allraahlich ab. Der Verlust an Arbeitsbreite des Rie- 



mengewebes ist selbst schon hochst unerwunscht. Uni die Ver- 
lagerung des Webmasters t der Verlust der ursprunglichen 
rechteckigen Riemenabmessungen und des Verhaltnisses von 
Lange zu Breite wirkt zusammen und macht die gemaS dem 
Stand der Technik angewajidten Mafinahmen zur Fuhrung von 
endlosen Forderri emen unwirksam. 


Aufgabe der Erfindung ist es f ein Verfahren und eine Vor- 
richtung aum Abquetschen von Flussigkeit aus ungewebten 
Wickeln in einer Weise, die Verzerrungen des Wickels be- 
grenzt und ein Zerreissen des Wickels vermeidet, zu schaf- 
fen. 

Mit der Erfindung soil fiir glatte und ununterbrochene Uber- 
tragung des Faserwickels Yon exnem einea Iropragnier- oder 
SpiilgefaB zugeordneten Hauptforderriemen beim Durchtritt 
des Wickels durch den Walzenspalt eines Hochabquetschwalzen- 
paares an den nachsten Haupt ford err iemen eines nachfolgend h 
FaserbehandlungsgefaBes bzw. einer Faserbehandlungsstuf e ge- 
sorgt vferden. 

Aufierdem soil eine bessere Hilfsf brderrienienanordnung ge- 
schaffen werden, die den Faserwickel durch den Walzenspalt* 
des Hochabquetschwalzenpaares fiihrt und eine giinstigere Ent- 
fernung ausgedriickter Fliissigkeit vom Wickel weg ermoglicht 
als das bei bekannten Forderriemen und den zugehiorigen Fuh- 
rungsvorrichtungen moglich ist. 

Das Verfahren und die Vorrichtung gemafl der Erfindung haben 
den Vorteil, daB eine hohe Leistungsfahigkeit beim Flussig- 
keitsausdruck aus dem Wickel gewahrleistet ist, was die wei- 
tere Verarbeitung des Wickels erleichtert. 

Zu den oben genannten Zwecken werden bei verschiedenen Aus- 
fuhrungsbei spiel en der Erfindung Hilfsiibertragungsri emen 
aus bevorzugt n Gewebekonstruktionen und Fiihrungsvorrich- 
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tungen gemeinsam mit einem Paar mit hohem Ausdruck arbei- 
tender Quetschwalzen verwendet, um die Verf ormung und das 
Reiflen des Wickels auf ein Minimum einz us chrank en und 
gleichzeitig eine hohe Leistungsfahigkeit beim Ausdruck 
der Fliissigkeit mit den Quetschwalzen einzuhalten. 

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist 
ein Hochabquetschwalzenpaar mit seinen Achsen horizontal 
ausgerichtet in einer vertikalen Ebene angeordnet und ein 
tfoertragungshilfsforderriemen von angemessener Gewebekon- 
struktion sowie Riemenfuhrungseinrichtungen so angeordnet, 
daB der Wickel an einer S telle langs des Umfangs der oberen 
Abquetschwalze deutlich oberhalb einer horizontalen, durch 
den Walzenspalt des Hochabquetschwalzenpaares verlaufenden 
Ebene gequetscht und dann durch den Walzenspalt des Hochab- 
quetschwalzenpaar es transportiert wird. 

GemaB einem weiteren bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung ist der Ubertragungshilfsforderriemen mit einem Paar 
Fiihrungsketten versehen, die mit dem Riemen langs der Rie- 
menkanten verbunden eind, Dabei sorgen verschiedene Ketten- 
rader und genutete Riemenscheiben fur das Filhren der Ketten 
und folglich fur das Ausrichten des Ford err ieraens durch den 
Walzenspalt und iiber die verschiedenen Umlenkwalzen. 

Es konnen gegebenenfalls auch zwei auf einer gemeinsamen 
Welle festsitzende KettenrSder benutzt werden, um eine be- 
vorzugte Ausrichtung des Riemehs und der Ketten einzuhalten. 
Eine Drehmomenthilfe kann z.B* in Form eines Paares von Ket- 
tenradern (die auf einer gemeinsamen Welle festsitzen) vor- 
gesehen sein, um wahlweise beide Fiihrungsketten gleichzeitig 
gegenuber dem Riemen vcrwarts zu bewegen, Es konnen auch ver- 
schiedene Spannvarrichtungen vorgesehen sein, um entweder 
den Riemen, beide Ketten oder wahlweise nur die eine oder 
andere Kette nach Wunsch zu spannen. Mehrere Ausfiihrungs- 
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beispiel der Erfindung werden im Folgenden anhand schema - 
tiacher Zeichnungen naher erlautert. Es zeigti 

Pig. 1 eine Seitenansicht einer herkommlichen bekannten 
Vorrichtung mit einem Paar Hochabquetschwalzen, 
die einen Walzenspalt fur einen ungewebten Faser- 
wickel bildenj 

Fig. 2 eine Seitenansicht eines ersten bevorzugten Ausfiih- 
rungsbeispiels der Erfindung mit einem Paar Hochab- 
quetschwalzen und einem Ubertragungshilfsf orderrie- 
men, der mit dem ungewebten Faserwickel durch den 
Walzenspalt lauftj * 

Fig, 3 eine Seitenansicht eines zweiten bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiels der Erfindungi 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines dritten bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiels der Erfindungi 

Fig. 5 eine Ansicht langs der Linie 5-5 in Fig. 3| 

Fig. 6 eine Ansicht eines weiteren bevorzugten Ausfiihrungs- 
beispiels der Erfindung Shnlich Fig. 5i 

Fig. 7 eine Ansicht eines weiteren bevorzugten Ausfiihrungs- 
beispiels der Erfindung ahnlich Fig. 5* 

Eine in Fig. 1 gezeigte f bekannte Anordnung von Abquetschwal- 
zen weist eine obere und eine untere Ausdruckwalze 21 , 23 mit 
hoher Abquetschwirkung auf* die auf entsprechenden Wellen 22 
und 24 mit parallel zueinander verlaufenden Achsen in einer 
senkrechten Ebene angeordnet sind. Die obere Ausdruckwalze 
21 dreht sich entgegen dem Uhrzeigersinn, wahrend die unte- 
re Ausdruckwalze 23 sich im Uhrzeigersinn dreht. Dem Walzen- 
spalt zwischen den beiden Ausdruckwalzen 21 , 23 wird von ei- 
nem Forderer, der eine Walze 29 und einen Endlosforderriemen 
27 aufweist, ein mit einer Behandlungsfliissigkeit gesattig- 
ter Wickel 25 zugefiihrt. Der Druck zwischen den beiden Aus- 
druckwalzen ist mittels einer herkommlichen Varrichtung ein- 
stellbar, die gestrichelt, insgesamt mit 26 bezeichnet, in 
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der Figur angedeutet ist , um Wickel von unterschiedlichem 
Mat rial Oder unterschiedlicher Dicke aufnehmen zu konnen. 

Wie Pig. 1 zeigt, muB die ganze, aus dem Wickel 25 abzu- 
quetschende Fliissigkeit im Walzenspalt zwischen den Ausdruck- 
walzen 21, 23 ausgedriickt werden. Wenn der Wickel 25 in den 
Walzenspalt einlauft, gelangt etwa die Halfte der ausgepreB- 
ten Fliissigkeit von der Unterseite des Wickels 25 unmittel- 
bar auf die zylindrische Oberflache der unteren Ausdruck- 
walze 23 and von dort zu einem hier nicht gezeigten Abflufl 
oder Fliissigkeitsriicklaufsystem. Ein grofier Teil der am 
Walzenspalt ausgedruckten Fliissigkeit wird jedoch an der 
Cfberseite des Wickels abgequetscht. Dieser Teil der abge- 
quetschten Fliissigkeit sammelt sich zwischen der Oberseite 
des Wickels und der zylindrischen Oberflache der oberen Aus- 
druckwalze 21 und bildet eine zieinlich grofle Lake 31 aus 
Fliissigkeit. Ein Teil der Fliissigkeit in der Lake 31 gelangt 
unroittelbar durch den Wickel 25 zu dem AbfluB, wie durch die 
Pfeile in Fig* 1 angedeutet. AuSerdem kann ein Teil der Fliis- 
sigkeit dadurch zum AbfluB gelangen, daB er axial langs der 
oberen Ausdruckwalze 21 an der Kante des Wickels 25 vorbei- 
flieBt*. In dem MaBe, in dem das Fliissigkeitsyolumen in der 
Lake 31 zunimmt, entwickeln sich hydros tat is che und hydro- 
dynamische Krafte, die auf den Wickel drucken. Je schneller 
sich die abgequetschte Fliissigkeit in der Lake 31 ansammelt, 
umso grbfler sind die Krafte, die den Wickel bei seiner An- 
naherung an den Walzenspalt verzerren und zerreiBen. 

Wie Fig. 2 zeigt, weist ein erstes bevorzugtes Ausfiihrungs- 
beispiel der erf indungsgemaflen Vorrichtung eine obere und 
eine untere Ausdruckwalze 21, 23 auf f die auf entsprechenden 
parallelen Achsen 22, .24 angeordnet sind* Die Ausdruckwalzen 
erstrecken sich in horizontaler Richtung, wobei die obere 
Ausdruckwalze 21 senkrecht iiber der unteren Ausdruckwalze 23 
angeordn t ist. Ein Wickel 25 wird mittels eines Endlosrie- 
mens 2? zugefiihrt, der von einer Walze 29 bis zu einer Stelle 
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insgesamt senfcr cht oberhalb der oberen Ausdruckwalze 21 
getragen 1st, 

Zum Transport des Wickels 25 durch den Walzenspalt der Aus- 
druckwalzen 21, 23 ist ein tibertragungshilfsf orderriemen 3 0 
vorgesehen, der nacheinander um eine erste Umlenkwalze 33, 
durch den Walzenspalt der Ausdruckwalzen 21, 23 und dann um 
eine zweite Umlenkwalze 3^ lauft. Danach ist dieser Riemen 
uber eine dritte Umlenkwalze 35 dann unter der unteren Aus- 
druckwalze 23 hindurch zur. ersten Umlenkwalze 33 zuriickge- 
iuhrt, Entweder die erste Oder die zweite Umlenkwalze 33 
bzw. 34 oder beide konnen ballig gestaltet sein. 

Als dritte Umlenkwalze 35 dient vorzugsweise eine herkomm- 
liche, selbsttatig einstellbare Ftthrungswalze, deren Achse 
um einen Langs mitt el punkt der Umlenkwalze 35 schwenkt, um 
die Bewegung des. Ubertragungshilfsforderriemens 30 zu fiih- 
ren. Bei dieser Anordnung braucht die erste und zweite Um- 
lenkwalze 33t 3^ nicht ballig zu sein. 

Die erste Umlenkwalze 33 hat, wie Fig. 2 zeigt, einen klei- 
nen Durchmesser im Verhaltnis zum Durchmesser der Ausdruck- 
walzen 21, 23 und ist so angeordnet, daS sie* sich im Uhr- 
zeigersinn um eine Welle neben der oberen Ausdruckwalze 21 
dreht. Auf diese Weise bildet der Ubertragungshilfsf order - 
riemen 30 und die obere Ausdruckwalze 21 einen Walzenspalt 
langs des Umfangs der oberen Ausdruckwalze 21 f der vorzugs- 
weise den Wickel 25 liber einen betrachtlichen Anteil des 
unteren link en Quadranten in Fig» 2 gegen einen Teil des 
Umfangs der oberen Ausdruckwalze 21 preflt. Der von der Wal- 
zenspaltflache zwischen dem Obertragungshilfsf orderriemen 30 
und der oberen Ausdruckwalze 21 eingeschlossene Winkel soll- 
te vorzugsweise ca. 15° iibersteigen, noch besser iiber 45° 
liegen, Dieser Winkel wird zwischen dem von der Achse der 
oberen Ausdruckwalze 21 zum Walzenspalt zwischen den Ausdruck- 
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walzen 21, 23 gezogenen Radius und dem Radius gemessen, der 
von der Achse der oberen Ausdruckwalze 21 zum tangentialen 
Beruhrungspunkt zwischen dem libertragungshilfef orderriemen 
30 und der Ausdruckwalze 21 verlauft, wenn der Riemen von 
der ersten Umlenkwalze 33 *ur Ausdruckwalze 21 bewegt wird. 
Dieser Winkel betragt vorzugsweise ca. 45° Oder mehr, ist 
aber kleiner als 18 0°» 

Mit anderen Worten heifit das f daS die erste Umlenkwalze 33 
vorzugsweise in kurzer Entfernung vom Umfang der oberen Aus- 
druckwalze 21 unmittelbar dem dritten oder vierten Quadran- 
ten der oberen Ausdruckwalze 21 gegenuber (wie die Figur 
zeigt) angeordnet. ist. Die bevorzugte Anordnung der ersten 
Umlenkwalze 33 hSngt teilweise von ihrem Durchmesser im Ver- 
haltnis zum Durchmesser der oberen Ausdruckwalze 21 und von 
der Aufgabe ab t eine ausreichend groBe Walzenspaltflache zwi 
schen dem Ubertragungshilfs ford err iemen 30 und der oberen 
Ausdruckwalze 21 zu schaffen. Die erste Umlenkwalze 33 konn- 
te gernaB einer Alternative dem ersten Oder zweiten Quadran- 
ten der oberen Ausdruckwalze gegenuber angeordnet werden, 
wenn der Wickel in der Zeichnung gesehen von rechts nach 
links zugefiihrt wurde. 

Der tjbertragungshilfsf orderriemen 3Q ist also langs der 
Cberflache der oberen Ausdruckwalze 21 so angeordnet, daB 
eine ziemlich groBe / den Wickel einklemmende Druckflache ent- 
steht, die einen ziemlich groflen AbfluBbereich ftir abge- 
quetschte Fliissigkeit darstellt, welche durch den Wickel 
und das Gewebe des Forderriemens in einer Bahn rechtwinklig 
zur Stirnseite des Wickels und des Riemengewebes verlauft 
(wenn davon ausgegangen wird t daB der Ubertragungshilfsfor- 
derriemen 30 aus porosem Gewebe besteht). Diese Anordnung 
ermoglicht es dem Ubertragungshilfsforderriemen 30 auch t die 
fuhrende Kante des Wickels in den Spalt zwischen deo Uber- 
tragungshilfsforderriemen 30 und der Ausdruckwalze 21 einzu- 
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fiihren, wenn der Wickel 25 anfangs in einer izn wesentlichen 
selbst-einf adelnden Weise der Anlage zugefuhrt wird. 

Ein Teil der aus dem Wickel 25 ausgepreSten Fliissigkeit 
flieflt durch das Gewebe des tjbertragungshilfsf orderrieroens 
3 0 f wenn der Wickel 25 zwischen diesem und der oberen Aus- 
druckwalze 21 zusammengedriickt wird, Ein wichtiger Vorteil 
bei dieser Anordnung ist in der Tatsache zu sehen, da3 der 
Druck allmahlich zunimmt, wenn der Wickel 25 weiter in den 
Walzenspalt zwischen dem Ubertragungshilfsforderrieraen 30 
und der oberen Ausdruckwalze 21 vorwartsbewegt wird, so daB 
verhaltnismaflig mehr Zeit und mehr AbfluBflache als bei der 
bekannten Anordnung gemafl Pig, 1 fur einen Teil der Fliissig- 
keit zur Verfugung steht f der vor dem Durchlauf des Wickels 
durch den Walzenspalt zwischen den Ausdruckwalzen 21, 23 ab- 
gequetscht werden kann. Ein weiterer Teil der Fliissigkeit 
wird schliefllich unter dem viel hoheren Walzenspaltdruck 
aus dem Wickel 25 ausgequetscht, der unmittelbar im Walzen- 
spalt 2wischen den rait hoher Abquetschwirkung arbeitenden 
Ausdruckwalzen 21, 23 ausgeubt wird, Auf diese Weise bleibt 
die Faserf ormierung des Wickels 25 verhaltnismafiig unge- 
stort f da der Ubertragungshilfsforderrieraen 30 im Zusammen- 
wirken mit der oberen Ausdruckwalze 21 beginnt, den Wickel 
zu erfassen und damit eine Verzerrung und ReiBen des Wickels 
25 zu vermeiden, ehe es zu starken zerstorerischen Durch- 
satzen der abgequetschten Fliissigkeit kommt. 

Das AusraaB, urn das der Ubertragungshilf sf orderriemen 30 im 
dritten (und moglicherweise vierten) Quadranten urn die obe- 
re Ausdruckwalze 21 geschlungen ist f bestimmt die Zeit und 
die Flache, die fur die allmahliche Entfernung von Flussig- 
keit zur Verfiigung stehen, die aus dem Wickel an der Klemm- 
s telle ausgepreBt wird, Wenn das AusmaB der tJberlappung 
zwischen dem Riemen und der oberen Ausdruckwalze 21 zu Xlein 
ist, reicht unter Umstfinden die Zeit und Flache zum Abquet- 
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schen von Fliissigkeit vor dem Durchlauf des Wick els 25 
durch den Spalt zwischen den Walzen nicht aus. Bei hohen 
llnearen Geschwindigkeiten der Riemenbewegung, wenn sich 
der tTb er t r ag ungs hilfsf 3rd err ie men 30 dem Walzenspalt zwi- 
schen den Ausdruckwalzen 21 and 23 mit einem zu flachen Win- 
- kel nahert» d.h. unter einem Winkel, der fast einer horizon- 
talen Annaherung gleicht, ist z.B, die reichliche Volumen- 
rate der pro Flacheneinheit aus dem Wickel 25 abgequetsch- 
ten Flussigkeitsstromung tendentiell bedeutend grofler und 
neigt dazu, in Bahnen zu flieflen, die allgemein horizontal 
zur Oberflache des Wickels in einer Art und Weise verlaufen, 
die die Wickelf or.mation stort, aufbricht und zerreifit. Durch 
VergroBern des Winkels, um den der Ubertragungshilfsf order- 
riemen 30 den Wickel bei seiner Annaherung an den Walzenspalt 
zwischen den Ausdruckwalzen transportiert, kann die Flussig- 
keit liber eine verbal tnismaBig langere Zeit und in einem 
verbal tnismaBig groBeren Abf luflbereich in einer Bahn abge- 
quetscht werden, die sowohl rechtwinklig zur WickeloberflS- 
che als auch zur Cberflache des Riemengewebes verlauft, so 
daB der IJbertragungshilf s ford err iemen 30 wirksamer mit der 
oberen Ausdruckwalze 21 zusammenwirken kann f indem er den 
Wickel erfaBt und Yerzerrungen oder Reiflen des Wickels ver- 
meidet. 

Zus a mmenf as s end ist zu sagen, daB der tjbertrag ungshilfsf or- 
derriexnen 30 vorzugsweise der oberen Ausdruckwalze 21 unt r 
einem vorherbestimmten Winkel im Verhaltnis zu einer hori- 
zon tal en Ebene durch den Walzenspalt der senkrecht uberein- 
ander paarweise angeordneten Ausdruckwalzen 21 t 23 zugefiihrt 
werden sollte. Der Annaherungswinkel bestimmt teilweise die 
Flache des Druckspaltes zwischen dem Ubertragungshilfsf order- 
riemen 30 und der oberen Ausdruckwalze 21. Es soli hier eine 
ausreichend groBe Klemmflache fur das teilweise Abquetschen 
der Behandlungsflussigkeit aus dem Wickel zur Verfugung ste- 
hen, he der Wickel dem Ubertragungshilfsf orderriemen 30 
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iiberlagert in den zwischen dem Hochabquetschwalzenpaar ge- 
bildetfcn Spalt eingefiihrt wird. Die Lage der ersten Umlenk- 
walze 33 im Verhaltnis zur Achse der oberen Ausdruckwalze 
21 Oder der Walzenspalts telle (Tangente einer durch den 
Walzenspalt zwischen den Ausdruckwalzen 21 f 23 verlauf en- 
den horizontalen Ebene) hangt vom Durchmesser der ersten Um- 
lenkwalze 33 im Verhaltnis zur oberen Ausdruckwalze 21 ab, 
Ein typisches Verhaltnis fiir den Durchmesser der oberen Aus- 
druckwalze 21 dividiert durch den Durchmesser der ersten Um- 
lenkwalze 33 in den Fig. 2 f 3 und h ist grob gesagt 3,5il. 
Gleichfalls zul"riedenstellend sind Durchmesser, die etwa 
241,3 mm bzw. 82,55 mm (9,5 und 3,25 Zoli) betragen, was 
einem Verhaltniswert von grob gesagt 3*1 entspri'cht. Bei die 
sen Bedingungen relativer Durchmesser ergibt die Anordnung 
der ersten Umlenkwalze 33 im Verhaltnis zur oberen Ausdruck- 
walze 21, wie in Pig. 2, 3 und h gezeigt, einen ausreichend 
grofien Winkel, den* die Walzenspaltflache zwischen dem Uber- 
tragungshilfsf orderriemen 30 und der oberen Ausdruckwalze 21 
einschlieBt. 

Wenn es auch aus wirtschaf tlichen Griinden vorzuziehen ist, 
eine Umlenkwalze 33 von kleinerem Durchmesser zu verwenden, 
wie in Pig. 2, 3 und k gezeigt, konnte diese Umlenkwalze 33 
doch auch. durch eine Walze mit verhaltnismaflig groBem Durch- 
messer ersetzt werden. Wenn z.B. die erste Umlenkwalze 33 
und die erste Ausdruckwalze 21 den gleichen Durchmesser 
hatten, iconnte die erste Umlenkwalze 33 mit ihrer Achse be- 
deutend niedriger als in Fig. 2, 3 und k gezeigt, angeordnet 
werden und trotzdem noch die oben erwahnte endgiiltige Aufga- 
be erfiillen. 

Um den Ubertragungshilfsf orderriemen 30 wahlweise spannen 
zu konneni kann die zweite Umlenkwalze 3k auf einem Arm 32 
angebracht werden. Gemafi einer Alternative kann die erste 
Umlenkwalze 33 vorzugsweise an einem Arm zur wahlweisen 
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Spannung des Ubertragungshilfsforderriemens 30 angebracht 
werden (was in der Zeichnung nicht dargestellt ist) • 

Der Arm 32 ist mit einem Arm 36 fest verbunden und urn einen 
Zapfen 38 schwenkbar. Es ist eine Spannvorrichtung, z.B. 
eine ausfahrbare Stange 40 vorgesehen, die eine gewiinschte 
Kraft auf den Arm 36 austibt und damit den Arm 32 von den 
Ausdruckwalzen 21, 23 wegschwenkt. Auf diese Weise kann 
die Umlenkwalze 34 wahlweise von den Ausdruckwalzen 21, 23 
weggedrangt werden, um den tjbertragungshilfsf orderriemen 30 
angemessen zu spannen. 

Da der Obertragungshilfsf orderriemen 30 einen Umschlingungs- 
winkel von 18 0° um jede der Umlenkwalzen 33 und 34 bildet, 
wird durch eine geringfiigige Bewegung der einen oder ande- 
ren Walze in Richtung parallel zur linearen Bewegung des 
Ubertragungshilfsforderriemens 30 bei seiner AnnSherung an 
die eine oder andere Umlenkwalze 33 oder 34 die Schlaffheit 
des Riemengewebes ausreichend aufgenoramen. Wenn die Umlenk- 
walze 34 so angeordnet ist, da8 eich eine Umschlingung von 
180° ergibt, wie Pig. 2 zeigt, wird durch eine Verlagerung 
um 25,4 mm (1 Zoll) der Position der Umlenkwalze 34 (in 
Richtung parallel zur linearen Bewegungsrichtung des sich 
dieser Umlenkwalze annahernden Cbertragungshilfsf orderrie- 
mens 30) 50,8 mm (£ Zoll) Schlaffheit aufgenommen. Dann wird 
die Spannung von den beiden Segmenten des Ubertragungshilfs- 
forderriemens 30, die sich der spannend wirkenden Umlenkwal- 
ze 3^ nkhern bzw. von ihr entfemen, gleichmaBig geteilt. 
Wenn also eine Kraft von 36,28 kg (80 lbs.) z.B. auf die 
Umlenkwalze 33 ausgeiibt wird, erfahrt das Riemensegment, wel- 
ches sich der Umlenkwalze 33 nahert, eine Spannkraft von 
18,14 kg (40 lbs.). Auch das sich von der Umlenkwalze 33 ent- 
fernende Segment des tfbertragungshilfsforderriemens 30 unter- 
liegt einer Spannkraft von 18,14 kg (40 Pound) (wenn davon 
ausgegangen wird, dafl sich die Umlenkwalze 33 in Lagern mit 
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geringer Reibung frei drehen kann) . Eine Gestaltung, die 
einen Umschlingungswinkel von 18 0° fordert, ist wegen des 
Vermogens der maximal en Aufnahme der Gewebeschlaffheit und 
der miniroalen Spannungsbeanspruchung des Gewebes allgemein 
bevorzugt. 

Wenn der Umschlingungswinkel des Rieraengewebes kleiner ist 
als 18 0°, steigt die auf das Gewebe ausgeubte Spannkraft 
entsprechend dem bekannten Kraf tvektorverhaltnis , welches 
derartigen Winkelanordnungen innewohnt. Auflerdem wird das 
Ausmafi der Aufnahme der Riemenschlaffheit bei einer gege- 
benen Verlagerung der Aufnahmewalze kleiner, wenn der Win- 
kel der Riemenumschlingung unter 180° absinkt. Die geome- 
trischen Verhaltnisse fur Bewegungen der Spannrolle zum 
Aufhehmen der Schlaffheit im Verhaltnis zur Schlaf fheits- 
aufnahme des Riemens und die daraus resultierenden Kraft- 
vektoren sind allgemein bekannt und werden hier nur erwahnt, 
um Einsichten in verschiedene bevorzugte Ausfiihrungsbei- 
spiele der Erf indung zu gewahren. 

Aus Griinden der ZweckmaBigkeit wird filr leichteren Zugang 
beim Einbau die Umlenkwalze 3k als die Spannwaize gewahlt, 
die die Schlaffheit des Riemengewebes aufnimmt. Allerdings 
sei erwahnt, daS die Notwendigkeit, die Schlaffheit des 
Ford err iemengewebes auf ein Minimum zu reduzieren, in dem 
Gewebeabschnitt zwischen der Umlenkwalze 33 und dem Walzen- 
spalt zwischen den Ausdruckwalzen 21, 23 am grbSten ist, 
Deshalb ist es vorzuziehen, die Umlenkwalze 33 als Spann- 
waize zur .Aufnahme der Gewebeschlaf fheit zu wahlen, wenn 
der kumulierende durch Reibung entstehende Hemmwi der stand 
der zweiten und dritten Umlenkwalze 3*f und 35 und der unte- 
ren Gberf lache* der unteren Ausdruckwalze 23 so groS ist, daS 
die auf den tJbertragungshilfsforderriemen 30 ausgeubte Spann- 
kraft bei seinem Umlauf um die zweite und dritte Umlenkwalze 
3^, 35 und unter der unteren Ausdruckwalze 23 hindurch nen- 
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nenswert abnimmt. Wenn die Spannung zur Aufnahme der Gewe- 
beschlaf fheit unmittelbar von der Umlenkwalze 33 ausgeiibt 
wird, wird die zur Aufnahme der Schlaf fheit notige Spannung 
(im Riemensegment zwischen der Umlenkwalze 33 <*em Wal- 
zenspalt zwischen den Ausdruckwalzen 21-, 23) wirksamer un- 
mittelbar auf dasjenige Segment des Forderriemengewebes uber- 
tragen, welches in straffem Zustand und. ohne Schiaffheit 
sein muBp Wenn z.B. der Re ibungswider stand zwischen dem Rie- 
mengewebe und der Unterseite der Ausdruckwalze 23 gro8 genug 
ist, mn die Spannung zur Aufnahme der Riemenschlaf fheit, die 
an der Umlenkwalze 3k ausgeiibt wird, daran zu hindera, daB 
sie sich um das Riemensegment zwischen der Umlenkwalze 33 
und der Ausdruckwalze 21 ausbreiteti dann wird vorzugsweise 
die Spannkraft zur Aufnahme der Gewebeschlaffheit mittela 
einer Bewegung der ersten Umlenkwalze 33 ausgeiibt . 

Kurz zusammengefaBt ist also zu sagen, dafl bei einer mehr 
bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung eine Position fur 
die Spannwalze zur Aufnahme der Riemenschlaf fheit gewahlt 
wird, die a) einen Umschlingungswinkel des Riemens van 
180° fSrdert und b) dafur sorgt, daB die aufgebrachte Span- 
nung zur Aufnahme der Riemenschlaf fheit voll von jenem Rie- 
mensegment genutzt wird, welches unmittelbar stromaufwSrts 
vom Walzenspalt der Hochabquetschwalzen angeordnei; ist f d,h. 
zwischen der ersten Umlenkwalze 33 und demi Walzenspalt zwi- 
schen den Ausdruckwalzen 21, 23 in Fig. 2, 3 und 4. Auf die- 
se Weise wird durch eine gegebene Bewegung der genannten Um- 
lenkwalze das groBtmogliche Yermogen zur Aufnahme der Rie- 
menschlaf fheit geschaffen und aufierdem die an das Gewebe 
xibermittelte Spannung auf ein Minimum eingeschrankt, d*h. . 
daB die Gewebe spannung nicht den Wert iibersteigen muB, der 
zur Beseitigung der Riemenschlaf fheit zwischen der ersten 
Umlenkwalze 33 und dem Spalt zwischen den Ausdruckwalzen 21, 
23 nbtig ist. All rdings ist die Ausfuhrungsf orm, bei der 
die Spannwalze fur das Spannen des Forderriemengewebes so 
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angeordnet ist, wie das fur die Umlenkwalze 34 in den Fig. 
2, 3 und 4 gezeigt ist, bei einer Reihe von weniger kriti- 
schen Verfahrensbedingungen eine Alternative, di erfolg- 
reich eingesetzt werden kann. 

Wenn der Wickel 25 den Spalt zwischen den Ausdruckwalzen 
21, 23 verlassen hat und um die Umlenkwalze 34 gelaufen 
ist, wird er an einen zweiten Hauptf orderrieroen 42' ubertra- 
gen, der um eine Umlenkwalze 40 lauft. Dann kann der Wickel 
einer weiteren Stufe im Wickelbehandlungsverfahren zuge- 
fuhrt werden. 

Fig. 3 zeigt ein zweites bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel 
der Erfindung, welches sich von dem Ausfiihrungsbeispiel ge- 
raafl Fig. 2 dadurch unterscheidet , dafl der tJbertragungshilfs- 
forderriemen 30 mit Endlosketten 32 langs beider Rander ver- 
sehen ist f die die Kanten des Forderriemengewebes fiihren und 
verhindern, daB der Riemen in seiner Endlosbahn um die erste 
und zweite Umlenkwalze 33, 34 und die Ausdruckwalzen 21, 23 
aus der Mitte lauft. Die Endlosketten 32 zum Fiihren der 
Kanten sind an den Kanten des Ubertragungshilfsf orderrie- 
mens 30 mittels Schniiren, Bandern oder Federn (siehe Fig. 5) 
befestigt. An den beiden Enden der ersten und zweiten Um- 
lenkwalze 33i 3^ sind "freilauf ende w Paare von der Ketten- 
fiihrung dienenden Kettenradern 44a und 44b angebracht. Oft 
wird es fur notig gehalten, ein weiteres Paar Kettenrader 
44c (in freilaufender Weise) auf der Welle 22 hinzuzufugen, 
dessen Teilkreisdurchmesser dem der oberen Ausdruckwalze 21 
angenahert ist, um die Ketten zu zwingen, einer Bahn zu fol- 
gen, die der des Riemengewebes um die unteren Quadranten der 
oberen Ausdruckwalze 21 eng angenahert ist. Es ist femer 
ein Paar Riemenscheiben 3? vorgesehen, deren Teilkreisdurch- 
messer dem der unteren Ausdruckwalze 23 eng angenahert ist 
und die dazu dienen, die Ketten zu zwingen, einer Bahn zu 
f olgen, die der des Riemengewebes um die unteren Quadranten 
der unteren Ausdruckwalze 23 eng angenahert ist. 
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Vorzugsweise wird an Leiden Enden der Ausdruckwalzen das 
Kettenrad kkc unmittelbar oberhalb der mit ihm zusammen- 
wirlcenden Riemenscheibe 37 so angebracht, daB die Kette 
nicht veranlaBt oder gezwungen wird, nennenswert aus der 
Bewegungsbahn in einer gemeinsamen senkrechten Ebene recht- 
winklig zu den Achsen der Ausdruckwalzen 21, 2> und der zu- 
gehSrigen Wellen 22, 2b abzuweichen. Folglich 1st der Teil- 
kreisdurchmesser des Kettenrades 44c zunachst so gewahlt, 
daB er dem Durchmesser der oberen Ausdruckwalze 21 unter 
entsprechender Beriicksichtigung des entstehenden Teilkreis- 
durchrnessers der Kettenbefestigungsglieder angenahert ist. 
GemSfl Pig. 5 1st jede Feder an einem zugehSrigen Ketten- 
glied der Fiihrungskette befestigt. Es ist erwiinscht, daS 
der Teilkreisdurchmesser der Bahn, durch den die Befesti- 
gungsfedern (oder Yerbindungsschniire) fur das Riemengeweb 
laufen, dem Durchmesser der oberen Ausdruckwalze 21 ange- 
nahert ist. Auf diese Weise unterliegen die Fedem oder 
sonstigen Verbinder, die das Gewebe des Ubertragungshilfs- 
forderriemens 30 mit der Fuhrungskette 32 verbinden, weni- 
ger Beanspruchung tmd Abnutzung. 

Deshalb muS der Durchmesser der zusammenwirkenden Riemen- 
scheibe 37 geniigend verkleinert werden, um fiir die Endlos- 
kette 32 ausreichend Spielraum zu achaffen, damit diese un- 
ge hinder t vorbeibewegt werden kann f wenn sie in die Zahne 
des Kettenrades kbc eingreif t. Unter Beriicksichtigung die- 
ser Einschrankung sollte jedoch der Durchmesser der zusam- 
menwirkenden Riemenscheibe 3? nicht sehr viel kleiner ge- 
wahlt werden als der Durchmesser der unteren Ausdruckwalze 
23, um wiederum eine iibermafiig starke Beanspruchung und Ab- 
nutzung der Federn oder Bander, die das Riemengewebe mit 
der Fiihrungskette verbinden, zu vermeiden, wenn die.Endlos- 
kette 32 von der Riemenscheibe 37 unter der Ausdruckwalze 
23 hindurchgefiihrt wird. 
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Vorzugsweise aber nicht wesentlich ist es, die Riemenschei- 
be 37 auf irgendeine Weise mit Nuten zu versehen, wie.Fig* 
5 zeigt, was die Fiihrung der Kette erleicht rt mit dem Ziel, 
zu verhindem, daB die Kette sich iibermaBig stark in seit- 
licher Richtung parallel zur Achse der Umlenkwalze 23 be- 
wegt. 

Da es wirtschaftlich unpraktisch ist, den tatsachlichen 
Teilkreisdurchmesser des Kettenrades 44c exakt an den der 
Ausdruckwalze 21 anzupassen, werden die Kettenrader 44c 
vorzugsweise auf der Welle 22 in einer Weise angebracht, 
die es ihnen ermoglicht, sich unabhangig von der Geschwin- 
digkeit der Welle 22 bei der Umdrehung zu drehen, d.h. in 
einer Weise, die als freilaufend bezeichnet wird. Sonst 
wiirden kleine Unterschiede in der linearen Geschwindigkeit 
der Kette und der Oberflache der Ausdruckwalzen 21, 23 uber- 
maBig starke Spannungen und Abnutzung am Forderriemengewebe, 
den Walzenoberflachen, den Fiihrungsketten und den Yerbin- 
dungsfedern oder Bandern hervarrufen. 

Vorzugsweise werden auch die zusammenwirkenden Riemenschei- 
ben 37 freilaufend angebracht, um Abnut zung . und Verschleifl 
der zugehorigen Bauelemente der in Frage stehenden- Forder- 
riemenanordnung auf ein Minimum einzuschranken. Da die 
Riemenscheiben 37 aus einem verschleifif esten Material mit 
geringem Reibungswert hergestellt werden konnen, konnen sie 
entweder mit der Welle 24 oder mit der unteren Ausdruckwal- 
ze 23 drehfest verbunden werden, und in diesem Fall gleitet 
die Endloskette 32 uber die Oberflache der Riemenscheibe, 
um den geringen Unterschieden der Oberflachengeschwindig- 
keiten gerecht zu werden. 

Zusammenfassend ist zu dem in Fig. 3 gezeigten zweiten Aus- 
fuhrungsbeispiel der Erfindung zu sagen, dafl jede Kante des 
tJbertragungshilfsf orderriemens 30 an der die Kante fuhren- 
den Kette mittels Federn, Schniiren oder anderen Verbindungs- 
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el merit en befestigt ist, urn das Riemengewebe daran zu hin- 
dern, tibermaBig stark auBermittig urn die Riemenumlenkwalzen 
und Ausdruckwalzen zu 1 auf en. Die die Kanten fuhrendcn Knd- 
losketten eind ihrereeits von den paarweise vorgesehenen 
Kettenradem Wa, 44b und 44c gefiihrt, die mit der jeweils 
zusammenwirlcenden Rieroenscheibe 37 so zusammenvirken, daB 
sie in einer Bahn bewegt werden, die der vom Gewebe des End 
losriemens durchlauf enden Bahn eng f olgt. Die Zahne der 
Kettenrader ^a, 44b und 44c setzen auBerdera einer seitli- 
chen Durchbiegung rechtwinklig zur Bewegungsrichtung des 
UbertragungsMlfsfbrderriemens 30 Widerstand entgegen und 
verhindern dadurch eine ubermaBig starke Bewegung des For- 
derriemens aus der gewunschten zentralen Spur. Urn die Ten- 
denz zu verringem, daB Belastungen in Quermaschinenricix- 
tung die Fuhrungskette so stark ablenken, daB sie von einem 
oder mehr der Kettenrader abspringt, kann die Riemenscheibe 
37 genutet seiii, v*ie Fig. 5 zeigt f urn dazu beizutragen, daB 
die Fiihrungskette seitlichen Ablenkungen in Quermaschinen- 
richtung (CMD) Widerstand leistet. 

Ein drittes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung weist, unter 
weiterem Hinweis auf Fig. 3» zusatzlich ein* Paar Kettenra- 
der 44d auf, die auf einer einzigen Welle 46 angebracht 
sind und beide in fester Lage gegenuber der Welle .46 
blockiert sind. Die Welle 46 ist an einer Stelle halbwegs 
zwischen einer der Uralenkwalzen fur den Riemen und einer 
der Ausdruckwalzen, z.B. grob gesagt in der Mitte zwischen 
der zweiten Umlenkwalze 34 und der unteren Ausdruckwalze 23 
gemaB Fig. 3 in einer solchen Lage angeordnet, daB die Zah- 
ne des Paares Kettenrader 44d mit den paarweise umlaufenden 
Endlosketten 32 wirksam in Eingriff treten. Durch das Ver- 
keilen Oder drehfeste Anbringen der paarweise vorgesehenen 
Kettenrader 44d auf der Welle 46 ist jede der Endlosketten 
32, die die Riemenkanten fiihren,* zu synchronisierter linea- 
rer Bewegungsgeschwindigkeit mit der jeweils gegeniiberlie- 
genden K tte blockiert. Folglich iibt das Paar Kettenrader 
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44d f welches zur Umdrehung auf der Welle 46 blockiert ist, 
eine heromende Kraft aus, die iiber die synchronisierten, 
der Fiihrung dienenden Endlosketten 32 an die Kanten des 
Porderriemengewebes in einer Weise iibertragen wird, durch 
die ein Schief stellen des We "bums "fee rs des Porderriemengew'e- 
bes verxaieden wird. Dieee Anordnung leistet einen groflen 
Beitrag zur Erhaltung einer langfristigen Unversehrtheit 
des Riemengleichlaufs der Anlage, sie erhbht die Lebens- 
dauer der Porderriemenanordnung -und erleichtert das An- 
bringen und die Benutzung dieses vierten Ausfuhrungshei- 
spiels der Erfindung. 

Bei dem in Pig. 3 gczeigten Ausf Uhrungsbeispiel ersetzt 
das auf der Welle 46 f estsitzende Kettenradpaar 44d die 
dritte Umlenkwalze 35 des in Pig. 2 gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiels. 

Es sei angemerkt, daB jedes beliebige paar der KettenrSder 
auf einer gemeinsamen Welle angebracht -und in fester Stel- 
lung auf derselben blockiert werden kann, um die Bewegung 
jeder Kantenfiihrungskette zu synchronisieren, wobei die 
eine Kette und das -Kettenrad in f estem Verhaltnis zur an- 
deren Kette und zum anderen Kettenrad angebracht sind. Wenn 
jedoch die paarweise- vorgesehenen Kettenrader auf einer ge- * 
meinaamen Welle blockiert sind, die gHeichf alls eine Umlenk- 
walze fiir das Riemengewebe abstiitzt, dann sollte die tfmlenk- 
walze sich frei auf der Welle drehen konnen, d.h. sie soll- 
te frei sein, sich mit einer Winkelgeschwindigkeit zu dre- 
hen, die sich von der Winkelgeschwindigkeit der "Welle und 
des zugehoxigen, darauf blockierten Kettenradpaares unter- 
scheidet. 


In jedem Fall, in dem ein gegebenes Paar Kettenr&der an 
die Winkelumdrehungsgeschwindigkeit einer Welle feet ge- 
bunden ist f die gleichfalls eine Umlenkwalze fur das Rie- 
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inengewebe Oder eine Ausdruckwalze abstiitzt, ist es unbedingt 
wichtig, dafi die Rolle auf dieser Walze sich frei und unab- 
hangig von der Winkelgeschwindigkeit des Kettenrades arehon 
kann t damit die unterscbiedliche Oberflachengeschwindigkeit 
des Porderriemengewebes und der Walzenoberf lac he auTgenom- 
men werden kann, Jede Pehlanpassung zwischen dcm tatoLichli- 
chen Teilkreisdurchmesser der Bahn, durch die sich die Ver- 
bindungsf edern bewegen, und der Bahn des Riemengewebes fiihrt 
zu eitier unerwiinschten Verstarkung dea VerschleiBes des Por- 
derriemengewebes, der Verbindmigsschnure oder Pedej?n und 
der Filhrungsketten, wenn sich die Gewebeumlenkwalzennioht 
frei mit einer Winkelgeschwindigkeit drehen kOnnen, die sich 
von der der zugehorigen Kettenrader unterscheidet . 

Ein viertes bevorzugtes Ausfilhruiigsbeispiel der Erfindung 
ist vielleicht besser verstandlich, wenn zunachst die 
Kraf te und die jeweiligen, darauf ansprechenden Bewegungen 
der verschiedenen TJmlenkwalzen fur das PSrderriemengewebe, 
der Ausdruckwalzen, des tlbertragungshilf ef orderriemens 30, 
der Endlosketten 32 zum Piihren der Kanten sowie der die 
Kanten des Porderriemengewebes mit den Endlosketten 32 ver- 
bindenden Pedem beschrieben werden. .In der* Gesamtaaordnung, 
die die paarweise angeordneten Abtjuetschwalzen aufweist, 
welche senkrecht iibereinander in einer als Vertikalklemm- 
walzengertist bezeichneten Anordnung vorgesehen sind, und 
der eine Hilf sf orderriemenanordnung hinzugefugt wurde, wie 
sie ftir die Ausfuhrungsbeispiele gemaB Pig* . 3 beschrieben 
wurde, kann eine Hauptantriebskraf t aufgebracht werden, um 
die verschiedenen Walzen in Umdrehung zu versetzen, und den 
pfirderriemen anzutreiben. 

Vorzugsweise wird die Hauptantriebskraf tquelle einer Oder 
beiden, vorzugsweise aber nur einer der beiden Hochab^uetsch- 
walzen zugeordnet. Aus Griinden der ZweckniaSigkeit und aus 
praktischen Erwagungen wird im allgemeinen die untere Aus- 


druckwalze von einem bier nicht gezeigten Elektromotor 
iiber ein entsprechendes Getriebe angetrieben. Die obere 
Ausdruckwalze dreht sich dann frei in Abhangigkeit von 
der Reibungsantriebskraft der unteren Aus druckwalze, die 
mlttela des tfaertragungshilf sf orderriemens 30 und dem darauf 
angeordneten Wickel 25 von der unteren Ausdruckwalze iiber- 
tragen wird. Das porderriemengewebe wird also unter diesen 
Umstanden von der unteren Ausdruckwalze durch den Spalt 
zwischen den beiden Ausdruckwalzen hindurchbewegt . Das Por- 
derriemengewebe seinerseits zieht die Kant enfUhrungsket ten 
mittels der Verbindungselemente oder pedern gemSS Figo 5. 
Die piihrungsketten drehen dadurch die verschiedenen frei- 
lauf enden und drehfest sitzenden Kettenrader, die im Zusam- 
menhang mit dem zweiten und dritten Ausftihrungsbeiapiel der 
Erfindung (siehe Pi£. 3) beschrieben wurden. 

Die dabei entstehenden Kraf tvektoren, die von den Kanten 
des Porderriemengewebes auf die Piihrungsketten ausgetibt 
werden, konnen folglich in zwei Kraf tvektoren aufgelost 
werden* Einer dieser Kraf tvektoren kann ala zu der Bewe- 
gungsbahn des Endlosf orderriemens und der Endlosf orderket- 
ten gerichtet aufgefaSt werden, wahrend der zweite Kraft- 
vektor als rechtwinklig zum era ten Kraf tvektor gerichtet 
betrachtet werden kann und damit im wesentlichen in Quer- 
maschinenrichtung (CMD) verlaufend. Venn die Verbindungs- 
bander oder pedern im Verbal tnis zur Breite des Riemengewe- 
hes und den Kettenstellungen die richtige lange haben, und 
wenn das Porderriemengewebe im Verh&ltnis zu den Piihrungs- 
ketten zentriert ist, wird nur ein kleiner oder gar kein 
Kraf tvektor in Quermasciiinenrichtung auf die eine. oder an- 
dere Gewebekante, die Yerbindungsf edern oder die Piihrungs- 
ketten ausgeubt', wahrend die Umlenkwalzen des Porderriemens 
hewegungslos sind. Wenn sich dann die untere Ausdruckwalze 
zu drehen beginnt, beginnt der Pbrderriemen eine Zugkraft 
auszuuben, deren vektor parallel zur Bewegungsbahn der Piih- 
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rungskette ausgerichtet ist, urn auf diese Weise di Sunune 
aus glelchen und entgegengese tzten ReibungshewLmkraTten der 
freilaufenden und verkeilten Kettenrader und der zusannaen- 
wirkenden Riemenscheiben zu uberwinden. Die natiirliche 
Flexibilitat der Verbindungsf edern odex Verbindungsschniire 
fuhrt zu einer f ischgratartigen Ausrichtung der die Ketten 
mit den Gewebekanten verbindenden Elemente, wenn das Rie- ■ 
meiigewebe die Ketten vorwartezieht. 

Inf olgedessen entwickeln sich Ktartvektoren in Quermaschi- 
nenrichtung, die die Tendenz haben, das Gewebe nach uuSen 
in Richtung quer zur Maschlne zu strecken und die Kan ten- 
ftihrungsketten seitlich und nach innen in Qucrjiuischinen- 
richtung abzulenken. Venn der Forderriemen die Tendenz hat, 
auSermittig umzulaufen, wird dem bereits bestehenden Vektor 
in Quermaschinenrichtung an einer der Kant enfiihrungsket ten 
ein weiterer Spannungsvektor in Quermaschinenrichtung au- 
tomatisch hinzugeXugt * Dieser zusatzliche Kraftvektor in 
Quermaschinenrichtung ist bestrebt, die Tendenz des Porder- 
riemenge^ebes sich aus der Mitte zu entfernen, zu korri- 
gieren und zu uberwinden. Wenn jedoch die S mam e der Kraft- 
vektoren in Quermaschinenrichtung,- die a) der Reibungshem- 
mung des Ketten- und Kettenradsys terns und der Bin&eglied- 
geoinetrie sovie den iCraf tvektorwinkeln und b) der Tendenz 
des Riemengewebes, auBermittig zu laufen, zuzuschreiben 
ist, ausreichend groB wird, erhoht eich die hori^ontale 
Ablenkung der Piihrungskette in Quermaschinenrichtung, und 
es besteht eine groBere Gefahr, daB die Kette an den Ketten- 
radzahnen hochwandert und vom Kettenrad abgezogen wird* 

Polgiich kann eine kleine Drehmomentantriebshilf e ? z.B. ein 
kleiner 7 regelbarer | elektrischer Drehmomentantrieb als vier- 
tes Ausftihrungsbeispiel der Erfindung hinzugefiigt werden, 
der ein n Teil der Antriebskraf t liefert, um den Keibungs- 
widerstand bzw* die Hemmung des Kettenfuhrungssystems zu 
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iiberwinden. Diese regelbare Brehmomentantriebshilf e ist 
ohne weiteres von der Welle 46 auf zubringen, auf der das 
verkeilte Oder anderweitig blockierte Kettenrad 44d ange- 
bracht ist. So kann den Ketten jedes beliebige AusmaB ei- 
nes Hilf santriebsdrehmoments vermittelt werden, um die nb- 
tige Antriebskraf t zu verringern, die den Ketten vom F3r- 
derriemengewebe ubermittelt werden muB-. 

Daa Hilfsantriebsdrchmojnent kann den Kantenfxihrungsketten 
von 3edem beliebigen Kettenrad Oder einem beliebigen Paar 
von Kettenradern iibermittelt werden, die auf einer Welle 
festsitzen, welche von dexn kleinen Elektroantriebsmotor 
mit regelbarem Drehmoment angetrieben wird. Allerdings ist 
es wesentlich, daB die paarweise angeordneten Piihrung;sket- 
ten miteinander in festem Verhaltnis verriegelt sind, wozu 
mindestens eines der Kettenradpaare dient, die auf einer 
gemeinsamen Welle festsitzen, wie vorher im Zusammenhang 
mit dem dritten Ausftthrungsbeispie-l beschrieben. Vorzugs- 
weise wird das Hilf sdrehmoment an ein Paar Kettenrader tiber- 
tragen, die auf einer gemeinsamen Welle festsitzen, und bei 
der bestehenden Anlage ist es zweckmaBig, das Drehmoment 
mittels- der Welle 46 gemaB Fig» 3 und 4- aufzubringen. 

Ein bevorzugtes fUnf tea Ausfufcxrungsbeispiel der Erfindung . 
(siehe Pig* 3) betrifft das Spannen des Porderriemengewebes 
durch die Bewegung der Umlenkwalze 34 mittels des Hebelarms 
32, Es hat sich herausgestellt , daB bei nicht ausreiciiend 
straff em Hal ten des Porderriemengewebes gegen die obere Aus- 
druckwalze 21, sich im Riemen so viel Schlaffheit entwickeln 
kann, dafl ein zvl groBer Raum entstelrt, in dem sich, wie in 
einer Tasche zwischen dem -Bchlaff en Riemengewebe und der 
oberen Ausdruckwalze 21 abgequetschte Pliissigkeit und pasern 
ansammeln, ahnlich wie in. .Pig* 1 gezeigt* Obwohl das Riemen- 
gewebe, wenn es schlaff ist, ein totales Reiflen des Vickels 
und einen Verlust an Pas er bewegung durch den Walzenspalt 
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des Walzenpaares verhindert, laBt zu viel Raum zwischen 
dem schlaffen Riemengewebe und der Ausdruckvalze 21 das 
Ansammeln einer so groBen lake, ahnlich der Lake 31 in 
Fig* 1 von abgequetachter Flussigkeit zu, daB eine verhalt- 
nismaBig lockere Auf schwemmung von Fasern entsteht, die in 
dem taschenarti^en, zwl:;chen dem Riemengewebe und der obe- 
ren Ausdruckwalze begrenzten Raum umeinanderwirbeln und si<:h 
neu formieren. Dieser Zustand entsteht mit groBerer Wahr- 
scheinlichkeit bei hoheren linearen Geschwindigkeiten und/ 
Oder groSeren Wiokelf lachendi oh ten und auch bei wickeln, 
die aus verbal tnismaSig feinen Fasern besteben, d.h 0 bei 
niedrigen linearen Dichtewerten der Faser • 

Venn man jedoch d-em FBrderriemengevebe Spannung gab, war 
es hSufig notig, in den Kant-enfiihrungsketten geniigend 
Schlaffheit vorzusehen, damit die schwenkende, Spannung 
vermittelnde Umlenkwalze 34 das Gewebe des tJbertragungs- 
hilf sf orderriemens 30 voll spannen konnte, ohne durch die 
fiihrenden Endlosketten 32 behindert zu sein. Y/enn die fuh- 
renden Endlosketten nicht lang genug oder schlaff genug 
sind, kann nSmlich die ecbwenkbare Umlenkwalze 34 nicht 
geniigend weit bevegt werden, um dem Riemengewebe die ge~. 
wiinschte Spannung zu vermitteln* Sind die Endlosketten 32 
zu lang oder zu schlaff, dann haben sie eine viel groBere 
lendenz, an den Kettenradern entlang zu wandern und von 
ihnen abzuspringen. Wenn es auch moglich ist, die Lange 
der Ketten und des Riemengewebe s genau auf vorherbestimmte 
korrekte Lang en einzustellen, urn die gerade erwahnten 
Schwierigkeiten auf ein Minimum einzuschranken, erf ordert 
diese MaBnahme, wenn sie virksam sein soli, doch eine sehr 
gute Dimensionsstabilitat des Riemengewebes im Verhaltnis 
zu den fiihrenden Endlosketten 32. Es ist von gewebten, pla- 
stischen Drahtriemen bekannt, daB sie sich unter Spannung 
von langer Dauer strecken oder unter Warme bei geringer 
Spannung schrumpfen. Die Stahlkette ist in ihrer Lange vcr- 
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haitnismaflig Btabil. 

Ein sechstes bevorzugtes Ausfuhriuigsbei spiel der Erfindung 
weist, wie Pig. 4 zeigt, zusatzlich paarweise angeordnete 
Kettenrader 44e und 44f auf , die mit entsprechenden Vor- 
ricirfcungen versehen sind, um den filhrenden Endlosketten 32 
unabhangige Spannkrafte zu vermitteln, oime die von der 
Umlenkwalze 34 auf das FSrderrieutengewebe aufgebrachte 
Spannung nennenswert zu beeinflussen. Wie Pig. 4 zeigt, 
sind die paarweise vorgesekenen Xettenrader 44e auf einer 
gemeinsamen Welle 48 angebracht, wobei gleichzeitig auf 
beide Kettenrader 44e eine Spannung zur Aufnaime der Ket~ 
-tenschlaffheit von einer Kraft aufgebracht vird, die tiber 
einen Arm 39a wirkt und von einem auf der Welle 24 ange- 
lenkten Hebelarm 59 an die Welle 48 iibertragen wird. Die 
Kettenrader 44e konnen entweder freilaufend gegeniiber der 
Welle 48 tiein Oder auf der Welle 48 drehfest sitzen, urn 
als verriegeltea Kettenradpaar zu wirken. 

Die paarweise vorgesehenen Kettenrader 44f unterscheiden 
sick von den Kettenradern 44e dadurch, daB jedes Ketten- 
rad 44f auf seiner eigenen getrennten Welle 50 angeordnet 
ist. Jede Welle 50 ist in ihrer eigenen Fiiiirungsanordnung 
* abgeetutzt, zu der ein Filhrungsblock 52 gehSrt, der die 
zugehSrige Welle 50 zur Auf- und Abbewegung in einer von 
einem Gliederpaar 54 gebildeten Einne sttitzt, i)er Puhrungs- 
block kann mittela einer Spannvorrichtung, z.B. einer liber 
eine Vexbindungsstange 56 wirkenden 3?eder oder vermittels 
Luftdruck aufwarts und abwarts bewegt werden. Es kann folg- 
lich grade genug Spannung unabhangig auf das eine Oder an- 
dere Kettenrad 44f aufgebracht werden, .um zu verhindern, 
da3 die Endlosketten 32 zu'schlaff werden und ohne das von 
der Umlenkwalze 34 auf das Eiemengewebe aufgebrachte .er- 
wiinschte Spannungsniveau nennenswert abzusenken. 
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Hairlirlich 1st zu erwahnen, daB die geringxiigigen Spannun- 
gen zur Aufnahme von Schlaffheit, die die Kettenrader 44e 
und 44f ausuben, urn tibermaBige Schlaffheit der Endlosket- 
ten 32 zu beseitigen, in geringem Ausmafi die Spannung re- 
duzieren, die dem tJbertragurigshilf sf orderrienien 30 von der 
spannend wirkenden TTmlenkwalze 34 vermittelt wird. Aller- 
dings kann die von der Umlenkv/alze 34 auf den tJbertragungc- 
hilf sf Srderriemen 30 aufgebrachte Spannung so grofi und die 
den Endlosketten 32 von den Kettenradern 44e und 44f iiber- 
mittelte Spannung vorzugsweise so klein sein, daB die zu- 
satzliche Kettenspannung, die die Kettenrader 44e und 44f 
hervorrufen, verhaltnismaBig gering ist und eine zierolich 
unbedeutende Auswirkung auf die Spannung des Forderriemen- 
gewebes hat f wahrend sie die Spannung der Endlosketten 32 
nennenswert beeinflufit. 

Es sei darauf hingewieeen f daB die Lage der Kettenr&der 
44o auf der Welle 22 und der zus amm enwirkend en Riemen- 
scheiben 37 auf der Welle .24 mngekehrt werden kann, weim 
die Endloskette 32 umgekehrt wird, so daB die Verhindungs- 
glieder der Kette gleichfalls umgekehrt sind, urn den ITuten 
in den Riemenscheiben zu entsprechen. Bei dieser Wahl kon- 
nen ;jedoch die genuteten Riemenscheiben nicht als Ersatz 
fur die Kettenrader an den Uralenkwalzen 33 und 34 dienen. 

Es sei erwShnt, daB die genuteten Riemenscheiben ans telle 
einiger der Kettenrader vorgesehen sein kSnnen, um die 
Bahn der Endlosketten 32 dort zu steuern, wo das Ketten- 
xad an der Innenseite der von der Endloskette gebildeten 
Schleife angeordnet ist, vorausgesetzt, daB die Kettehbe- 
festigungsglieder an der Auflenseite der von der Endlos- 
kette gebildeten Schleife an der Kette befestigt sind. 

Die Erfindung bietet zwar auch bei Anwendung an einem 
nichtporSsen Eorderriemen Vorteile, jedoch werden vorzugs- 
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weis-e nur porbse Porderriemen bemitzt, damit sie die Pliis- 
siekeit ohne weiteres aus dem Wickel abgeben konnen. Her- 
k5mmliche poroae Riemengewebe sind verwendbar, obwohl ver- 
haltaismaflig dunnere und verbal tnismaflig dichter gewebte 
Riemengewebe deutlich beasere Ergebnisse erbringen. Versu- 
che haben z.B. gezeigt, daB die nachf olgend erv/ahnten G-e- 
webe (die niciit iiblicherweise als Porderriemengewebe be- 
nutzt werden) zur Verwendung als poroser Porderriemen ge- 
mafl der Erfindung wiineehenswert Bind: 


Chicopee - ungebleicbtes Iffylon 

Nr. Webmuster Gewebe- Kett- Schufl- Garndurchmesser 

dieke fad en Kette SchtiS 

(mm) pro (mm) 

(Zoll) zoll (Zoll) 

60254-00 Grund- 0,205 70 74 0,127 0,127 

bindung (0,008) (0,005) (0,005) 


HC3-150 
HD3-44 

HD3-124 
Super 


ffrund- 
bindung 

XSper 


Grurtd- 
bindung 


Tetco - JTylon 

0,1092 121 121 0,0609 0,0609 

(0,0043) (0,0024) (0,0024) 

0,1016 194 288 2X0,0432 0,0432 

(0,0040) (2X,0017) (0,0017) 

0,2311 102 102 0,1219 0,1219 

(0,0091) (0,0048) (0,0048) 


Tetoo - Polypropylen 


5-100-149 KSper 

0,1829 ' 
(0,0072) 

100 

100 

0,1067 
(0,0042) 

0,1067 
(0,0042) 

5-120-125 Koper 

0,2159 
(0,0085) 

113 

113 

0,0991 
(0,0039) 

0,0991 
(0,0039) 

5-140-105 Koper 

0,2184 
(0,0086) 

124 

124 

0,0991 
(0,0039) 

0,0991 
(0,0039) 

5-74 Koper 

0,1956 
(0,0077) 

'160 

.160 

0,0833 
(0,0033) 

0,0838 
(0,0033) 
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Alle genannten Gewebe erscheinen zur Benutzung in erfin- 

dungsgemaBen Porderriemenanordnungen geeignet und bevorzugt, 

2 2 
da sie weniger als ca* 135,64 g/m (0>25 Pounds/yd. > Pliis- 

sigkeit/ltfickel zur erneuten Absorption in den.Wickel zur 

Verfiigung stellen. 

Weitere gepriiTte Gewebe scheinen ungeeignet zu sein, well 
sie meitr als 217,03 g/m (0,40 pounds/yd. ) abgequetschte 
Pliissigkeit/fyickel aufweisen. Das liegt daran, daB das . 
Hohlraumvolumen im Zwischengitterraum bei den ungeeigneten 
Gewebekonstruktionen so groB ist, daB es die Abquetschwir- 
kung der Ausdruckwalzen nachtraglich beeinfluBt, 

Wegen der Plxissigkeitsmenge, die sie im Riemen durch den 
Walzenspalt tragen konnen, werden Gewebe von verhaltnis- 
mSBig dxinnem Aufbau und mit verbal tnismaBig dichtem Web- 
muster gegenuber herkbmmlichen pgrderriemen^eweben bevor- 
zugt, 

Das Volumen an lextilbehandlungsflttssigkeit , die in den 
HohlrSumen im Zwischengitterraum zwischen den Garnen trans- 
portiert werden kann, auB*denen das Webmaster von Porder- 
riemen zusammengesetzt ist, hat besonderes inter esse und 
groBe Bedeutung als Kriterium fur die Auswahl der Porder- 
riemengewebe , die fur den Transport ungewebter Bahnen, 
Wickel Oder Gewebe durch den Walzenspalt zwischen mit 
hoher Ausdruckkraf t wirkenden Ausdruckwalzen bestimmt sind. 
Ein groBes Gesamtvolumen an zwischengitterhohlraum pro Pla- 
cheneinheit des Porderriemengewebes ist allgemein uner- 
wtinscht, da dann ein betrachtlicher Anteil der aus dem un- 
gewebten Wickel von den Ausdruckwalzen abgequetschten piiis- 
sigkeit momentan vom Pbrderriemehgewebe festgehalten wird, 
wShrend der Riemen durch den Walzenspalt lauf t» Wena die 
ungewebte Wickelf ormation so ist, daB der Hohlraum in den 
Gitterfreiraumen zwischen den pasern, aus denen der Wickel 
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zussmmengesetzt 1st, verhaltnismafiig klein ist, d«h* im 
Pall verhaltnismaBig feiner Porenstrukiruren, wird die momen- 
tan in der groben Porenstruktur des PcJrderriemens festge- 
haltene Pliissigkeit erneut von der Struktur des ungewebten 
Wickels a"bsorbiert, wenn der Wicftel den Walzenspalt verlSfit 
und sich sein Volumen ausdehnt, (Ganz ahnlich vie eia zusam- 
mengepresster Schwamm Pliissigkeit absorbiert , wenn man ihn ' 
loslaBt, so dafl er tarter Wasser expandieren kann)* Beim 
dritten bis sechsten Ausfuhrungsbei spiel (siehe Pig. 5) 
ist eine Serie von Osen 70 in der Hahe der Kante des Rie- 
mens vorgesehen. Jede Kante des Riemengewebes ist mit einer 
•piihrungskette durch Pedern von entsprechender Lange und 
StSrke verbunden. Yfenn z.B. der Riemen eine LSnge von 
3*048 ai hat und Osen in Abstanden von 50,8 mm vorgesehen 
sind, sind von insgesamt 120 Pedern an ;jeder Sei-be des Rie- 
mens 60 angeordnet. Bei dem in Pig. 5 gezeigten ortsfesten 
Zustand sollten die Pedern eine minimale Spannung auf den 
Riemen in Maschinenriehtung (MB) "and in Quermaschinenrich- 
. tung (GMD) ausviben* 

Die Pedern sind mit den Osen 70 und den Kettenbef estigungs- 
gliedern 72 durch entsprechend gestaltete Endschlauf en in 
fiingriff gehalten. So konnen die Enden der pedern 60 mit 
federnd nachgiebigen Verschltissen versehen sein, run ein 
L3sen der Pedern aus den Osen und Kettenbef estigungsglie- 
dern auf ein Minimum einzuschranken, eelbst wenn die peder 
beispielsweise dann entspannt wird, wenn die Kette von den 
Kettenradern abgenommen wird oder der Riemen aus der Mitte 
zu der einen Oder anderen Kette hin wandert. 

Die jeweilige Ausf uhrungsf orm der Verbindungsf edern fur die 
verschiedenen Riemen ist teilweise* durch die insgesamt gro- 
Be Enge an bestehenden Anlagen hinsichtlich der Wickelbrei- 
te, Forderriemengewebebreite, Stirnf lachenhreite der Aus- 
druckwalzen und Rahmenbreite des . Ausdruckwalzengerustes be- 
stimmt. Der sich daraus ergebende Abstand zwischen den Kan- 
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ten des Pb'rderriemengewebes und den fiihrenden XTettenradern 
44c und den Riemenscbeiben 37 macht es notig, verh&ltnis- 
maBig kurze pedern vorzusehen, Je kUrzer eine Feder ist t . 
umso geringer ist jedoch das Potential einer Pederexpan- 
sion unter Spannung. Damit ist die Moglichkeit der Yorspan- 
nung der pedern weniger zuverlassig, da ein Schrumpfen des 
Porderriemengewebes in Richtung der Breite nicht immer 
vorauszusagen ist* Bin solches Schrumpfen kann auf treten, 
nachdem das P6rderriemengewebe im Walzengefiist an Ort und . 
Stelle angeordnet ist, veil entweder die Warme oder die Be- 
handlungsfliissigkeiten oder die Spannung des Gewebes in Ma- 
echinenrichtung ein solches Schrumpfen hervorruft. Die in 
• Mas chinenr i ch tung auf das Gewebe ausgeubte Spannung kann 
eine K^auselwecbselwirkung bervorrufen, und in dies em Pall 
niramt die, Webkr&uselung des Kettgarns ab und die des SchuB- 
garns zu. 

Da es unter TJmstanden .nicht angebracht ist, den Abstand 
zwischen den Rahmen zu vergrBBern, die die Ausdruckwalzen 
bei bestebenden Anlagen abstiitzen, konnen lange Pedern zur 
Aufnahme unterscbiedlicber Breiten des Gewebes moglicher- 
weise nicbt benutzbar sein. Deshalb kann es eicb als not- 
wendig erweisen, die Haken an den Enden der kurzen -Pedern 
vorzusehen, damit umso weniger Gefahr besteht, dafl sicb 
die Pedern in schlaffem Zustand aus den Bef estigungslSchern 
langs der Webkanten des Porderriemengewebes losen. 

Natiirlicb sind bei der ffeuherstellung von Anlagen groBere 
AbstSnde zwischen den Ges tell rahmen, in denen die Ausdruck- 
walzen gelagert sind, ohne weiteres moglich, Bei einem gro- 
Beren Abstand zwischen diesen Rabmen kann aucb. dem Raum zwi- 
schen den Webkanten des FSrderriemengewebes und den die 
ptihrungsketten tragenden Kettenradern ein grSflerer Abstand 
gewabrt werden. Bas ermoglicht dann die Benutzung langerer 
Verbindungsf edern mit mehr Spielraum fiir ein gewisses Mafl 


an Vorstreckung der Pedern, um das FSrderriemengewebe in 
Quermaschinenriohtung vorzuspannen, wenn- der Riemen bewe- 
gungslos ist. Bei vorgespannten Pedern ist es viel unwahr- 
scheinlicher, dafl eine Schlaffheit in den Pedern auftritt, 
und die Auslegung der Haken an den Enden der Pedern ist 
viel weniger entscheidend* 

Venn Schniire vorgesehen eind, sollten sie aus einem geeig- 
neten, chemisch bestandigen Haterial vie Polypropylengarn, 
Bindfaden oder einem schmalen gewebten Band bestehen, &e~ 
gebenenfalls konnen die Schniire zu beiden Seiten in Serien 
von beispielsweise 10 Schnuren unterteilt sein, so daB die 
ge-samte Verbindung zwischen den Ketten und dem Riemen nicht 
verlorengeht, wenn gelegentlich eine Schnur reifit. 

Venn Einzelbander benutzt werden, kann das gleiche Material 
v/ie fiir die oben genannten Schntire benutzt werden; Die Pe- 
dern 60 konnten durch hier nicht gezeigte feste Arme oder 
flexible Ketten ersetzt Bein. Wenn feste Arme vorgesehen 
werden, sollten eie mit den Osen und den Kettenbef estigungs 
gliedern schwenkbar verbunden werden, urn eine relative B*e- 
wegung in Mas chine nrichtung zwischen dem Riemen und den 
Ketten aufnehmen zu konnen- 

Obwohl insge-samt die bevorzugte Lage der Oberseite der er- 
sten Uralenkwalze 33 deutlich oberhalb der horizontalen Po- 
sition des Walzenspaltes zwischen den Ausdruckwalzen 21, 
23 liegen sollte, tun eine betrachtliche Eruckflache dee 
Y/ickels 25 gegen die obere Ausdruckwalze 21 zu erzielen, 
kann die erste Umlenkwalze 33 unter besonderen Bedingungen 
auch co anceordnet sein, dafi der Ubertragungshilfsf order- 
riemen 30 dem Walzenspalt horizontal oder sogar von unten 
zulauft. 

Es gibt z«Bo einige Bedingungen, bei denen Fasermerkmale 
gemeinsam mit der Wickelf ormation und kombiniert mit line- 
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area Verarbeilnmgsgeschwindigkeiten de3 Wickels vorliegen, 
bei denen die Plussigkeitsabf luBgecchwindigkeit durch den 
Wickel im rechten Winkel zur Wickeloberflache so" groS ist, 
daB es nicht zu einer ZerstSrung des Vickels komnrt, auch 
wenn das Por.derriemengewebe den Wickel in horizontaler Rich- 
• tung transportiert, .wenn der Wickel dem Spalt zwischen Iloch- 
acquets chwalzen zulauft. Allerdings vriirde der Wickel von den 
Strbmungsmengen der abgequetschten Pliisaigkeit .aufgebrochen, 
venn er niclit vom ITbertragungshilf sfOrderriemen abgestxitzt 
vare, der durch den Walzenspalt zwischen den paarweise an- 
geordneten Ausdruckwalzen hindurchlauf t . Alle anderen Aus- 
fiihrungsbeispiele der Erfindung hinsichtlich des Forderrie- 
mengewebes und der Pukrungsanordnung fair die Porderriemen 
hieten also gegenuber dem Stand der Technik deutliche Vor- 
teile, unabhangig davon, unter welchem winkel das Porder- 
riemengewebe dem Walzenspalt der Hochabquetschwalzen zuge- 
fiJhrt wird. 

Gemafl Pig* 5 sind die f reilauf enden Kettenrader 44c au£ der 
Welle 22 der oberen Ausdruckwalze 21 abgestiitzt und das 
Paar zusammenwirkender , genuteter Kiemenscheiben 37 1st 
auf der Welle 24 der unteren Ausdruckwalze 23 fest ange- 
bracht. Die Endlosketten 32 zum Puhren der Kanten laufen 
unter der oberen Ausdruckwalze 21 in einer Bahn hindurch, 
die von den freilauf enden Kettenrfidern 44c gesteuert ist. 
Die beiden. Endlosketten 32 sind auch in ihrer von den genu- 
teten Eiemenscheiben 37 gesteuerten Hucklaufbahn zu sehen. 

Vie Pigv 5 zeigt, ist die genutete Siemens cheibe 37 an der 
Ausdruckwalze 23 befestigt. Gemafl Fig, 6 kann die genutete 
Siemens cheibe 37 auf der Welle 24 der unteren Ausdruckwal- 
ze 2.3 in einer Weise angebracht sein, die eine freilaufen- 
de Umdrehung der Siemens cheibe 37 unabhcLngig von der Dreh- 
geschwindigkeit dor Welle 24 ormbglicht . Dio Kanten ties 
Forderriemengewebes sind mittels Schnuren oder Pedern 60 
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an der Endloskette 32 befestigt. 

Fig© 6 zeigt zuaammenpassende, freilaufende Kettenrad- und 
Riemenscheibenanordnungen, die der oberen und unteren Aus- 
druckwalze 21 bzw. 23 mit Hilfe von gespaltenen Sewinde- 
muffen zugeordnei; sind. Pig* 7 zeigt ahnliche zusammenpas- 
sende Anordnungen, bei denen zusatzlich freilauf ende Ketten- 
rader und Riemenscheiben an bereits bestehenden Ausdruck- 
walzengeriisten angeordnet sind* Die KettenrSder und Riemen- 
scheiben brauchen nicht aufgeteilt zu sein, vie in Pig* 5, 
6 und 7 gezeigt, wenn die Ausdruckwalzen zum Einbau der 
nichtgeteilten Kettenrader und Riemenscheiben vozn Geriist- 
stand entfernt werden. 

Im Betrieb wird ein nasser Wickel aus einer HaBverarbei- 
tungsstufe einer Pas eiry-e raxbeitungsa.nl age mittels eines er- 
a-ben Hauptf orderriemens einem Raum zugefuhrt, der zwischen 
einem Hilf sf orderriemen und einer oberen Ausdruckwalze be- 
s-tixnnrt* 1st. Der Wickel wird zwischen dem Hilf sf orderriemen 
und der oberen Ausdruckwalze abgequetscht , urn mindestens 
einen Teil der im Wickel enthaltenen Pliissigkeit auszu- 
treiben. Die abge que ts elite pliissigkeit gelangt direkt durch 
das porose Gewebe des Hilf sf Srderriemens , -wenri der vom Rie- 
raen und der oberen Ausdruckwalze ausgeubte Druok kontlnuier- 
lich zunimmt, bis der Riemen und der Wickel den von der obe- 
ren Ausdruckwalze und einer unteren Ausdruckwalze gebilde- 
ten Valzenspalt durchlauft. Dann wird der Wickel vom Hilfs- 
f orderriemen an einen zwei*ten Hauptf orderriemen weitergege- 
ben und einer anschlieflenden Stufe der Paserbehandlungsan- 
ordnung zugefiihrt. 

Der Hilf sf orderriemen wandert in einer kontinuierlichen 
Bahn iiber eine erste TJmlenkwalze , den Spalt zwischen den 
Ausdruckwalzen, dann iiber eine zweite TJmlenkwalze, unter 
der unteren Ausdruckwalze hindurch und zuruck zur ersten 
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Umlenfcwalze . Der Riemen kann durch ballige Oberflachen der 
ersten Oder zweiten TTmlenkwalze oder durch eine dritte Um- 
lenkwalze ausgerichtet werden, die zwischen der zweiten TJm- 
lenkwalze und der unteren Ausdruckwalze vorgesehen is to Die 
dritte Umlenkwalze kann wahlweise ion einen Kittelabschnitt 
ihrer Drehachse cchwenkbair oein, urn don Ricmen aunzurlchten. 

Entweder die erste oder die zweite Umlenkwalze wird wahlwei- 
se -vom Walzenspalt zwxschen den Ausdruckwalzen weggedrangt, 
urn den Riemen entsprechend zu spannen. 

Wexm vorgesehen, vandern Ketten, die langs des einen oder 
anderen Randes mit dem Riemen* verbund en sirxd, liber Ketten- 
rader und Riemenscheiben der verschiedenen Umlenkwalzen 
und Ausdruckwalzen. Die Kettenra.der.und Rieaenscheiben sind 
vahlweise gegeniiber den zugehorigen TTmlenkwalzen und Aus- 
druckwalzen blockiert oder "freilauf end" angebracht, vim 
den Riemen zu fuhren und auszurlchten* Ein Paar Kettenra- 
der Icann auf einor cemeinoaiaen Welle blookiurt tu;in, urn i.-J- 
ne zwangslaufige relative Bewegung einer Kette gegeniiber 
der anderen in Maschinenrichtung zu erreichen. Ahnlieh kann 
ein Kettenradpaar auf einer gemeinsamen Welle bloGkiert 
eein, der eine AJitriebshilfe zugeordnet iet, urn das AusmaB 
der Xtir den Antrieb des Hilf sf&rderriemens zuia Antrieb der 
Ketten in Maschinenrichtung notigen Antriebskraf t zu ver- 
ringern. in diesem Pall werden durch die Brehmomentantriebs- 
hilie die Ketten teilweise angetrieben, um einen hemmenden 
Reibungswiderstand der Kettenrad- und Riemen cheibenanord- 
nungen zu uberwinden und folglich die Spaxmung- in Maschi- 
nenrichtung in den die Ketten mit dem Pord err i einen verbin- 
denden pedern auf ein Minimum einzuschranken. Es konnen in-, 
dividuelle oder paarweise vorgesehene Kettenrader so bewegt 
werden, daB sie vahlweise Schlaffheit in den Ketten absor- 
bieren ohne die Schlaffheit im Gewebe des Hilf sf Srderrie- 
mens zu erhohen. 
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